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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje metalowe fgczniki rozporowe KSMM, KG, ZSP
i ZSP-0, typéw: KSMM 6, KG 6, KG 8, KG 10, ZSP 6 i ZSP-O 6, produkowane przez STALCO Spétka
z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A., ul. Torowa 41, 32-050 Skawina, w zakiadzie produkcyjnym
w Chinach.

taczniki KSMM sg tacznikami rozporowymi ziozonymi z tulei rozporowej i trzpienia wbijanego
(rys. A1). Strefa rozpierana tulei rozporowej tacznikéw KSMM jest podzielona wzdtuznymi wycigciami na
dwie czesci. Tuleja rozporowa fgcznikéw KSMM jest wykonana ze stopu cynku gatunku ZL3/ZL0400
(ZnAl4) wedtug normy PN-EN 1774:2001, a trzpienr — ze stali zwyklej, weglowej, o wytrzymatosci na
rozcigganie Rm = 420 MPa.

taczniki KG sg tgcznikami rozporowymi ziozonymi z tulei rozporowej oraz wkretu stalowego
z tbem stozkowym lub z tbem szesciokatnym (rys. A2). Strefa rozpierana tulei rozporowej tacznikow KG
jest podzielona wzdtuznymi wycigciami na cztery czesci. Tuleja i wkret tacznikéw KG sg wykonane ze
stali zwyklej, weglowej, o wytrzymatosci na rozcigganie Rm = 300 MPa.

taczniki ZSP sa tgacznikami rozporowymi ziozonymi z korpusu zakoriczonego z jednej strony
koinierzem z plaskg powierzchnig oporowa, a z drugiej strony stozkiem oraz trzpienia wbijanego
ze stozkowym écieciem (rys. A3). Korpus tgcznikow ZSP jest wykonany ze stali zwyklej, weglowej,
o wytrzymatosci na rozcigganie Rm 2 300 MPa, a trzpien fgcznikow — ze stali zwykiej, weglowej,
o wytrzymatoséci na rozcigganie Rm = 500 MPa.

tgczniki ZSP-O sa tgcznikami rozporowymi ztozonymi z tulei rozporowej z trzema wzdtuznymi
nacieciami oraz z trzpienia zakonczonego z jednej strony stozkiem rozpierajgcym, a z drugiej strony
ptaskim uchwytem z otworem. Trzpien tacznikow ZSP-O jest wykonany ze stali zwykiej, weglowej,
o wytrzymatosci na rozcigganie Rm 2 400 MPa, a tuleja — ze stali zwyklej, weglowej, o wytrzymatosci na
rozcigganie Rm 2 270 MPa.

Elementy stalowe igcznikéw KSMM, KG, ZSP i ZSP-O sg pokryte elektrolityczng powioka
cynkowg, o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wg normy PN-EN 1SO 4042:2001.

Ksztalt i wymiary tgcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng przedstawiono
w Zataczniku A. Odchytki wymiaréw nietolerowanych igcznikow KSMM, KG, ZSP i ZSP-O odpowiadajg
klasie tolerancji m wg normy PN-EN 22768-1:1999

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

kaczniki rozporowe KSMM sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podiozu z betonu zwykiego,
zbrojonego lub niezbrojonego, zarysowanego lub niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wediug
normy PN-EN 206+A1:2016.

taczniki rozporowe KG sg przeznaczone do wykonywania zamocowari niekonstrukcyjnych
statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podiozach z autoklawizowanego betonu komérkowego
wg normy PN-EN 771-4+A1:2015, o wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,0 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 2) i ggstosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 350 kg/m?.
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taczniki rozporowe ZSP i ZSP-O sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych
zamocowari niekonstrukeyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podtozu z betonu
zwykiego, zbrojonego lub niezbrojonego, zarysowanego lub niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60
weditug normy PN-EN 206+A1:2016 oraz do wykonywania zamocowar niekonstrukcyjnych statycznie
obcigzonych elementéw budowlanych w podiozach z cegiet ceramicznych peinych, o wytrzymatosci na
sciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska, metalowe fgczniki rozporowe powinny by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9223:2012.

taczniki KSMM, KG, ZSP i ZSP-O klasyfikuje sig jako niepalne i spetniajgce wymagania klasy
A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pdzniejszymi zmianami).

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw na wyrywanie z podioza i $cinanie podano
w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan wykonywanych z zastosowaniem
metalowych lgcznikéw rozporowych KSMM, KG, ZSP i ZSP-O nalezy podzielic nos$nosci
charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowe wspéiczynniki bezpieczenstwa, rowne:

— 2,52 —w przypadku wyrywania z podtoza betonowego,
— 2,50 —w przypadku wyrywania z pozostatych podtozy,
— 1,25 — w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia metalowych tgcznikéw rozporowych KSMM, KG, ZSP
i ZSP-0O podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tacznika KSMM, ZSP i ZSP-O, wprowadza si¢ go do wywierconego w podiozu
otworu. Otwoér nalezy wiercié prostopadle do podioza. tacznik powinien da¢ sig wprowadzic w otwor
lekkimi uderzeniami mtotka. Zakotwienie tgcznika KSMM w podiozu nastepuje w wyniku whicia trzpienia
w tuleje, co powoduje rozwieranie porozcinanych fragmentéw powierzchni bocznej tulei i powstanie
trwalego zakotwienia. Zakotwienie fgcznika ZSP w podiozu nastgpuje w wyniku wbicia trzpienia
w korpus, co powoduje rozwarcie elementéw igcznika i powstanie trwatego zakotwienia. Zakotwienie
tacznika ZSP-O w podiozu nastepuje w wyniku przylozenia sity wyrywajgcej do uchwytu trzpienia, co
powoduje rozwieranie porozcinanych fragmentéw powierzchni bocznej tulei i powstanie trwatego
zakotwienia.

W celu osadzenia tacznika KG nalezy wbi¢ tuleje fgcznika prostopadle do podioza, bez
wykonywania otworu. Zakotwienie fgcznika KG w podtozu nastepuje w wyniku wkrecenia wkretu w tuleje,
co powoduje rozwieranie porozcinanych fragmentéw powierzchni bocznej tulei i powstanie trwatego
zakotwienia.

Metalowe taczniki rozporowe KSMM, KG, ZSP i ZSP-O powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustaleri niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacg warunkow
wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw. Noénosci charakterystyczne
zamocowar tacznikéw na wyrywanie z podioza i na écinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé tacznikéw. Powloka cynkowa elementéw stalowych tgcznikéw, o grubosci nie
mniejszej niz 5 um, zapewnia trwato$¢ tacznikow w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne zamocowari facznikow. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow wykonuje si¢ na tgcznikach osadzonych w podiozach wg
p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

3.2.2. Trwatoéé lacznikéw. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wg normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Metalowe tgczniki rozporowe KSMM, KG, ZSP i ZSP-O powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.
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Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleni i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpia
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkeyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badar obejmuje
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) grubosci powioki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = nosnosci

charakterystycznych zamocowar fgcznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badar, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk metalowych tgcznikéw rozporowych KSMM,
KG, ZSP i ZSP-0O, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnoéci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.




ENEE®
8/15 ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1 I 3] l.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosé Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZK02-01807/19/Z00NZK dotyczacy tacznikéw rozporowych KSMM, ZSP,
ZSP-0 i KG, Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice

2) Raport z badan nr LOK02-02340/13/Z000SK. Metalowe fgczniki rozporowe typu KG, KO, WO.
Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice

3) Raport z badar nr LOK01-02340/13/Z000SK. Metalowe {gczniki rozporowe typu KSMM, ZSP,
ZSP-0. Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016
PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 771-4+A1:2015

PN-EN 1774:2001
PN-EN 13501-1:2019

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN I1SO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2018
PN-EN ISO 9223:2012

AT-15-7305/2014

Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 1: Elementy murowe
ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc¢ 4. Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komdrkowego

Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze. Ggski i metal ciekty

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow budynkow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badari reakcji na ogien

Tolerancje ogéine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z obrébka dodatkowg na zelazie lub stali

Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Czesci zigczne Powfoki elektrolityczne

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie

i ocena
Metalowe fgczniki rozporowe KSMM, KG, ZSP i ZSP-O
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Poz Oznaczenie tacznika Wymiary, mm
" A D L d 1
1 2 3 4 5 6
1 KSMM 6 x 40 6+02 43015 3,8+0,15 478+15
2 KSMM 6 x 50 6+0,2 53820 3,8+0,15 50,0+20
3 KSMM 6 x 65 6+0,2 68,820 3,8+0,15 728+20

Rysunek A1. Metalowe tgczniki rozporowe KSMM

Poz. Oznaczenie facznika D L Wywiary, inm o L
1 2 3 4 5 6
1 KG 6 32 75+03 215 gg 5 gg =35
2 KG8x38 98+03 38415 gg : 83 > 45
3 KG 8x 60 98+0,3 6015 gg * gg >70
4 KG 10% 60 1,803 60 +1,5 186?()?%,33 >70

Rysunek A2. Metalowe taczniki rozporowe KG

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1
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i

SRS
Poz Oznaczenie facznika Wymbsiy, mm
' D L a I
1 2 3 4 5 6
1 ZSP6x35 6,003 t2, 2,5-03 43+ 2,
2 ZSP6x65 6,003 +2, 2,503 73+2,
Rysunek A3. Metalowe tgczniki rozporowe ZSP
™
"-"' [ }% - (J O
B L
Poz Oznaczenie facznika Wymiary, o
' D D1 L A
1 2 3 4 6
1 ZSP-06 6+0.3 6+03 6020 6,1+0.2

Rysunek A4. Metalowe tgczniki rozporowe ZSP-O

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1
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Rysunek B1. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych KSMM
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Rysunek B2. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych KG

A
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Rysunek B4. Parametry montazu tacznikéw rozporowych ZSP-O
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Rysunek B5. Parametry rozmieszczenia metalowych tgcznikéw rozporowych KSM, KG, ZSP | ZSP-O

w podiozu

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia stalowych tgcznikéw rozporowych
KSMM, ZSP i ZSP-O

Typ facznika
Poz. Parametr montazowy
KSMM 6 ZSP ZSP-0
1 2 3 4 5
1 Ngminalna $rednica otworu do, rowna nominalnej Srednicy 6 6 6
wiertta dnom, mm

2 | Minimalna gieboko$¢ otworu h1, mm 35 35 35
3 Efektywna gtebokosé zakotwienia her, mm 25 25 25
4 | Minimalny rozstaw miedzy lacznikami Smin, mm 75 751/2502 751/2502
5 | Minimalna cdleglos¢ od krawedzi podfoZa Cmin, mm 38 381/1502 381/1502
6 | Minimalna grubos¢ podtoZa hmin, mm 80 80 80

1) w przypadku podioza betonowego

2 w przypadku pozostatych podiozy

Tablica B2. Parametry montazu i rozmieszczenia stalowych tgcznikéw rozporowych KG

Typ lacznika
Poz. Parametr montazowy
KG 6 KG 8 KG 10
1 2 3 4 5
1 Nominalna $rednica otworu do, réwna nominalnej Srednicy i g i
wiertta dnom, mm

2 Minimalna gleboko5¢ otworu h1, mm - - -
3 Efektywna glebokos$¢ zakotwienia her, mm 32 381/602 60
4 Minimalny rozstaw miedzy {acznikami Smin, mm 120 1401/ 240 2 240
5 Minimalna odleglo$¢ od krawedzi pedtoZa Cmin, MM 60 701/1202 120
6 | Minimalna grubo$¢ podioza hmin, mm 60 701/1202 120

" w przypadku tacznika KG 8 x 38

2w przypadku facznika KG 8 x 60

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2020/1383 wydanie 1
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Tablica C. No$nosci charakterystyczne zamocowarn metalowych tgcznikow rozporowych

KSMM, KG, ZSP i ZSP-O na wyrywanie z podtoza Nrk i $cinanie Vrk

Efektywna
Poz. Typ tacznika Rodzaj podtoza zg‘l?::;::?a Nosnos:l:kh:?::irxstyczna
het, mm
1 2 3 4 5
Beton zwykly, zarysowany
1 KSMM 6 i niezarysowany, 25 1,30
klasy C20/25 + C50/60
Beton zwykly, zarysowany
i niezarysowany, 25 1,50
2 ZSP6 klasy C20/25 + C50/60 "
Cegty ceramiczne, petne,
Klasy 15 2 % 1,20
Beton zwykly, zarysowany
i niezarysowany, 25 0,90
3 ZSP-06 klasy C20/25 + C50/60 1
Cegly ceramiczne, petne,
Klasy 152 = 088
Autoklawizowany beton
4 = komorkowy, klasy 2,03 = aa
5 KG 8 i gestosci brutto w stanie 384/605 0,50
suchym nie mniejszej niz
6 KG 10 350 kg/m? 60 0,70
1) beton zwykly wediug normy PN-EN 206+A1:2016
2 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
3 wg normy PN-EN 771-4+A1:2015
4 w przypadku tacznika KG 8 x 38
5 w przypadku tacznika KG 8 x 60
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