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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje faczniki wiercace, samogwintujgce STALCO
WSPW do mocowania ptyt warstwowych do podioza stalowego, produkowane przez STALCO Spédtka
z ograniczong odpowiedzialnoscig S.K.A., ul. Torowa 41, 32-050 Skawina, w zakiadach produkcyjnych
na Tajwanie.

Zestawienie typow tgcznikdw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
2 ; ; Nr tablicy
Lp. Typ {acznika Materiat tacznika Podktadka w Zataczniku A
1 2 3 4 5
1 WSPW 5,5 x L (6 mm) o $rednicy @ 19 mm,
ze stali ocynkowane;, A1
stal weglowa
z powlokg cynkowg = L Uszczelicy EPDM
2 WSPW 5,5 x L (12 mm) 0 grubosci = 5 pm o $rednicy @ 16 mm lub @ 19 mm,
a ze stali ocynkowanej, A2
z uszczelka EPDM

taczniki STALCO WSPW majg postac trzpienia z tbem szesciokatnym, z kotnierzem, z dwoma
odcinkami nagwintowanymi, o $rednicy gwintu @ 5,5 mm i @ 6,3 mm, zakonczonego wierttem. £aczniki
STALCO WSPW sg stosowane z podktadkami z ocynkowanej stali weglowej, z przymocowanymi
(nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM.

taczniki objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwyklej weglowej,
utwardzanej powierzchniowo, gatunku 1018 / SAE 1018 / C1018 lub 1022 / SAE 1022 / C1022 wg normy
ASTM A510/ A510M i pokryte elektrolityczng powtoka cynkowsg, o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

Wymiary tacznikéw STALCO WSPW podano w Zataczniku A. Odchytki  wymiarow
nietolerowanych tgcznikow odpowiadaja klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki STALCO WSPW sg przeznaczone do mocowania ptyt warstwowych w oktadzinach
z blachy stalowej, do podtoza stalowego, w zakresie wynikajgcym z Zatgcznika B.

Noénosci charakterystyczne zamocowan facznikéw objetych ninigjszg Krajowg Oceng Techniczng
podano w Zatgczniku B, w tablicach B1 i B2.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowe] nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne przez
wspotczynnik bezpieczenstwa y, = 1,33.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjna srodowiska, taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng
Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach
PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN 1SO 9223:2012.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow STALCO WSPW podano w Zatgczniku A.

Do wkrecania tgcznikow nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie dokrecania.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcyg
warunkow wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wilasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecenia. Niszczacy moment dokrecenia tgcznikow jest nie
mniejszy niz 10,4 Nm.

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne zamocowan
tgcznikdw podano w Zatgczniku B.

3.1.3. Trwato$¢. Powloka cynkowa iacznikow o grubosci nie mniejszej niz 5 ym zapewnia
trwatos$¢ tgcznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecenia. Badanie niszczgcego momentu dokrecenia nalezy
wykona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Badanie nos$nosci charakterystycznych
Zzamocowan {gcznikéw nalezy wykonac¢ na tgcznikach osadzonych w podiozach weditug Zatgcznika B.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci
sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sily az do zniszczenia.

3.2.3. Trwalos¢. Badanie grubosci powloki cynkowej nalezy wykonaé wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN I1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki STALCO WSPW powinny by¢ dostarczane w kompletach, w opakowaniach producenta
oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosé ich wihasciwosci
technicznych.

Sposob znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézZniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacije:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwoséci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,
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~ nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowe]j producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzZniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
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Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaltu i wymiarow,

b) grubosci powloki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczgcego momentu dokrecenia,

b) nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwoéci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw wiercacych, samogwintujgcych
STALCO WSPW, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa
deklaracje wtasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0777 wydanie
1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
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Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdow od odpowiedzialnosci za ich

prawidtowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Techniczne] moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

2)

3)

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Raport z badan nr LZKO00-03156/18/Z00NZK. taczniki wiercace samogwintujgce, Zakiad
Konstrukciji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

Raport z badan nr LZK02-01696/18/Z00NZK. taczniki wiercgce samogwintujace STALCO,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

Raport z badan nr LOK00-0981/13/Z000SK. taczniki do mocowania plyt warstwowych, blach
i profili stalowych, Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Sigski,
Katowice

Pismo OSK-01783R:09/DD/13. taczniki do mocowania plyt warstwowych, blach i profili
stalowych, Zakiad Elementoéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gorniczych,
ITB Oddziat Slaski, Katowice

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1. Ogéine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych | katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2178:2016 Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN ISO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spekirometrii
rentgenowskief

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemow powfokowych. Czes$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk
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PN-EN ISO 10666:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wiasnosci mechaniczne i funkcjonalne

ASTM A510/ A510M Standard Specification for General Requirements for Wire Rods and
Coarse Round Wire, Carbon Steel, and Alloy Steel
AT-15-7240/2013 tagczniki wiercgce, samogwintujgce STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX,

WS, WSPW, FD i FM

ZALACZNIKI

Zatacznik A.  Wymiary i parametry montazu tgCzZniKOW ........ccueeiiieeiiiiiiiiisieie s s s 9
Zalacznik B. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn 18CZNIKOW ..........ccccccooveviiveeivieieiciieciecieeeeeeee 10
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Zalacznik A.
Tablica A1. Wymiary tacznikéw WSPW 5,5 x L (6 mm)
d1 d2
1 r‘ e
|
| \)
\ y
K
L
Wymiary, mm
d4 d d; L k y S
1 2 3 4 5 6 7
6,3 (-0,3/+0,05) | 5,5 (-0,25/+0,05) | 10,5 (+0,6/-0,5)| 50 + 285 (+2,0) | 5,0 (+0,5/-0,2) | 8,0 (x1,0) 8,0 (-0,3)

Tablica A2. Wymiary tgcznikéw WSPW 5,5 x L (12 mm)

Kk
| cx S
Wymiary, mm
d4 d2 de L k y S
1 2 3 4 5 6 7
6,3 (-0,3/+0,05) | 5,5 (-0,25/+0,05) | 10,5 (+0,6/-0,5) | 50 + 285 (+2,0) | 5,0 (+0,5/-0,2) | 15,0 (x1,0)| 8,0(-0,3)

Tablica A3. Parametry montazu fgcznikow STALCOL WSPW

p R —— Oznaczenie tacznika

e WSPW55xL(6mm) | WSPW5,5xL (12 mm)

1 2 4

1 Minimalna grubosc podtoza stalowego, mm 2,0 3,0

2 Maksymalna zdolno$¢ wiercenia blach 6.0 12,0
stalowych, mm

3 Minimalna odlegfos$é miedzy tgcznikami, mm 28

4 Minimalna odlegtos¢ od krawedzi podtoza, 17
mm

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1
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Zatacznik B.

Tablica B1. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow WSPW 5,5 x L (6 mm)

Gruboéé¢ podtoza !, mm 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0

0,40 0,67 0,67 0,67 0,67 0,67

£ 0,50 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98

(]

s € | 055 0,98 0,98 0,98 0,08 0,98

% g é £ | 063 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

H Sle | oms 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

§ % 0,88 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

> % 1,00 1,23 1,23 1,23 1,23 1,23

£ 8 0,40 1,66 1,66 1,66 1,66 1,66

E § ® 0,50 1,74 1,74 1,74 1,74 1,74

(2|5 0,55 174 1,74 1,74 174 1,74

° 12 gg 0,63 1,74 1,74 1,74 174 1,74

§ E 0,75 1,74 1,74 1,74 1,74 1,74

& = 0,88 1,74 1,74 1,74 1,74 1,74

1,00 1,74 1,74 1,74 1,74 1,74

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015 — w przypadku podtoza o grubosci
2,0 lub 2,5 mm albo stal gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007 — przypadku podtoza o grubosci 3,0 + 5,0 mm

% stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015

Tablica B2. No$nosci charakterystyczne zamocowarn fgcznikow WSPW 5,5 x L (12 mm)

Grubosé podtoza !, mm 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0
040 | 067 | 067 | 067 | 067 | 067 | 067 | 067 | 067 | 067
z . 050 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098
o g 055 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098 | 098
T |2 |SZ| o063 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123
2 |8 075 | 123 | 123 | 123 | 1,28 | 123 | 123 | 123 | 123 | 1.23
§ % 08 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123
z | % 1,00 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 123 | 1.23 | 123 | 1.23
2 |s 040 | 166 | 166 | 1,66 | 166 | 1,66 | 1,66 | 166 | 1,66 | 1.66
E § a 05 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337
§ £1E 055 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337 | 337
S |2 ;E 063 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408
8 E 075 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 4.08
5 < 088 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408
1,00 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408 | 408
" stal gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
? stal gatunku S280GD, S320GD lub $S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0777 wydanie 1



