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PODSTAWY PRAWNE | OGOLNE WARUNKI UDZIELANIA
EUROPEJSKICH APROBAT TECHNICZNYCH

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Instytut Techniki
Budowlanej zgodnie z:

— Dyrektywg Rady 89/106/EWG z 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia ustaw
i aktow  wykonawczych  Panstw  Czionkowskich  dotyczacych  wyrobdéw
budowlanych', z poprawkami zawartymi w Dyrektywie Rady 93/68/EWG?
i Rozporzadzeniu (WE) nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Rady>;

— ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych?;

— rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania®;

— Wspdlnymi zasadami proceduralnymi skfadania wnioskéw, opracowywania
i udzielania Europejskich Aprobat Technicznych, okre$lonymi w zatgczniku do
Decyzji Komisji 94/23/EC?;

— Wytycznymi do europejskich aprobat technicznych ,Trojwymiarowe taczniki
mechaniczne do konstrukcji drewnianych”, ETAG nr 015, wydanie wrzesien
2002r.

Instytut Techniki Budowlanej jest upowazniony do sprawdzania, czy sg spetnione
wymagania niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Sprawdzanie moze
odbywa¢ sie w zaktadzie produkcyjnym. Niezaleznie od tego odpowiedzialno$¢ za
zgodnos¢ wyrobow z Europejskg Aprobatg Techniczng i za ich przydatnos$¢ do
zamierzonego stosowania ponosi wiasciciel Europejskiej Aprobaty Techniczne,.

Prawa do niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej nie moga byé przenoszone
na producentdéw, przedstawicieli producentéw Ilub zaktady produkcyjne nie
wymienione na stronie 1 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze by¢ wycofana przez Instytut
Techniki Budowlanej, w szczegolno$ci po informacji Komisji Europejskiej w trybie
art. 5 ust. 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna moze byé kopiowana, wigczajac w to
srodki przekazu elektronicznego, jedynie w catosci. Publikowanie czesci dokumentu
jest mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody Instytutu Techniki Budowlanej. W tym
przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.
Teksty i rysunki w materiatach reklamowych nie mogg by¢ sprzeczne z Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Europejska Aprobata Techniczna jest wydawana przez jednostke aprobujacag
w jezyku oficjalnym tej jednostki i w petni odpowiada wersji uzgodnionej w ramach
EOTA. Inne wersje jezykowe powinny zawiera¢ informacje, ze sg to ttumaczenia.

! Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 40, 11.02.1989, p. 12
2 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 220, 30.08.1993, p. 1

® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 284, 31.10.2003, p. 1

* Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 92/2004, poz. 881

® Dziennik Ustaw Rzeczypospolitej Polskiej Nr 237/2004, poz. 2375
® Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej Nr L. 17, 20.01.1994, p. 34
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SZCZEGOLOWE WARUNKI DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
APROBATY TECHNICZNEJ

Okreslenie wyrobow i zakresu ich stosowania

Okreslenie wyrobow

Tréjwymiarowe taczniki SALMET do konstrukciji drewnianych wykonywane sg jako
elementy jednoczesciowe, z blachy stalowej ocynkowanej gatunku DX51D+Z275
wedtug EN 10346 lub z blachy stalowej gatunku DCO1 wedlug EN 10130 Ilub
z blachy stalowej gatunku DD11 wedlug EN 10111. Asortyment tgcznikow SALMET
pokazano w Zatgcznikach 1 do 13.

Zakres stosowania

Trojwymiarowe taczniki SALMET sg przeznaczone do taczenia konstrukcyjnych
elementéw drewnianych, w zamocowaniach spetniajgcych wymagania bezpieczenstwa
konstrukciji w rozumieniu Wymagania Podstawowego 1 Dyrektywy 89/106/EWG.

Do wykonywania zlgczy z zastosowaniem tacznikbw SALMET powinny by¢
stosowane gwozdzie pierscieniowe wg EN 14592, o $rednicy 4 mm i nosnosci
charakterystycznej na wyciaganie, Faxrk, Nie mniejszej niz 1,77 kN.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, trojwymiarowe tgczniki
SALMET wykonane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z275 lub
blachy stalowej gatunku DD11 lub DCO0O1 z powtokg cynkowg elektrolityczng o
grubosci nie mniejszej niz 12 ym mozna stosowaé¢ do konstrukcji drewnianych o
klasie uzytkowania 1 i 2 wg EN 1995-1-1 (Eurokod 5). Tréjwymiarowe tgczniki
SALMET wykonane z blachy stalowej gatunku DD11 lub DC01 z powtokg cynkowa
elektrolityczng o gruboéci nie mniejszej niz 8 ym mozna stosowaé do konstrukcji
drewnianych o klasie uzytkowania 1 wg EN 1995-1-1 (Eurokod 5).

Postanowienia niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej oparte sg na zatozeniu
przewidywanego 50-letniego okresu uzytkowania tgcznika. Zatozenie dotyczace
okresu uzytkowania wyrobu nie moze by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana
przez Producenta lub jednostke aprobujaca, ale jako informacja, ktéra moze by¢
wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

Wiasciwosci wyrobow i metody ich sprawdzania
Wiasciwosci wyrobow

Tréjwymiarowe taczniki SALMET odpowiadajg rysunkom i opisom podanym
w Zatgcznikach 1 + 13. Wiasciwosci materiatéw oraz wymiary i tolerancje wymiaréw
tacznikéw, nie podane w tych Zalgcznikach, powinny odpowiadaé wiasciwosciom,
wymiarom i tolerancjom zawartym w dokumentacji technicznej’ niniejszej

7

Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Instytucie

Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniona tylko jednostce notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze
oceny zgodnosci.
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Europejskiej Aprobaty Technicznej. Tolerancje wymiarow powinny by¢ zgodne
z wymaganiami EN 22768-1.

taczniki SALMET wykonywane sg z gietej na zimno blachy stalowej gatunku
DX51D+Z275 wg EN 10346, z powtokg cynkowa o masie 275 g/m? (taczniki typu
Kt, KR, KPW, KP, KK, tK, WB, WBW, WBD, KS, KW) lub z gietej na zimno blachy
stalowej gatunku DCO1 wedtug EN 10130 (faczniki typu KW1 + KW8, KS), albo
z gietej na zimno blachy gatunku DD11 wg EN 10111 (faczniki typu £B, KB,
KW9 + KW11), o grubosciach 2,0; 2,5; 3,0 i 4,0 mm, w zaleznosci od rodzaju
tacznika tréjwymiarowego. taczniki wykonane z blachy stalowej gatunku DD11 lub
DCO01 o grubosci 2,0; 2,5 i 3,0 mm sg cynkowane elektrolitycznie powlokag
0 grubosci nie mniejszej niz 12 ym. taczniki wykonane z blachy stalowej gatunku
DD11 Ilub DCO1 o grubosci 4,0 mm sa cynkowane elektrolitycznie powiokg
0 grubosci nie mniejszej niz 8 ym.

Metody badan

Zasady ogoélne

Ocena przydatnosci tréjwymiarowych tacznikbw SALMET do zamierzonego
stosowania zostata przeprowadzona wg Wytycznych do Europejskich Aprobat
Technicznych , Trojwymiarowe tgczniki mechaniczne do konstrukcji drewnianych®,
ETAG 015.

Wymaganie Podstawowe 1 — No$nos¢ i statecznosé

Nosnosé

Nosnosci charakterystyczne ztgczy obcigzonych zgodnie ze schematami statycznymi
Nr 1 + 5, pokazanymi w Zatgczniku 14, okreslone na podstawie badan zgodnie
z ETAG 015, p. 5.1.3, podano w Zatacznikach 14 + 26. Nosnosci charakterystyczne
zZtaczy przy innych schematach obcigzen powinny by¢é obliczone zgodnie

z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) lub zgodnie z krajowymi wymaganiami. Nosnosci
obliczeniowe powinny byé wyznaczane zgodnie z EN 1995-1-1 (Eurokod 5).

Sztywnosé

Wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona.

Podatnos$¢ w badaniach cyklicznych

Wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona.

Wymaganie Podstawowe 2 — Bezpieczeinstwo pozarowe
Reakcja na ogien

Elementy stalowe klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajace wymagania klasy A1
reakcji na ogien zgodnie z EN 13501-1 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE, ze zmianami wg Decyzji Komisji Europejskiej 2000/605/EC.

Odpornosé ogniowa

Wiasciwosci uzytkowe zwigzane z odpornoscig ogniowg sq okreslane dla catego
elementu konstrukcyjnego wraz ze zwigzanym z nim wykonczeniem. Z tego wzgledu
zastosowano opcje wiasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona w przypadku tego
Wymagania Podstawowego.
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Wymaganie Podstawowe 3 — Higiena, zdrowie i Srodowisko

Zgodnie z deklaracjg Producenta tréjwymiarowe tgczniki mechaniczne SALMET nie
zawierajg szkodliwych i niebezpiecznych substancji zdefiniowanych w bazie danych
UE.

Oprécz zapisow zawartych w ETA, zwigzanych z substancjami niebezpiecznymi,
mogg obowigzywac inne wymagania odnoszace sie do tacznikéw, dotyczace tego
zagadnienia (np. transponowane europejskie prawodawstwo i prawa krajowe,
regulacje i przepisy administracyjne). W celu przestrzegania warunkéw dyrektywy
89/106/EWG, wymagania te takze powinny by¢ spetnione w kazdym przypadku, gdy
majq zastosowanie.

Wymaganie Podstawowe 4 — Bezpieczenstwo uzytkowania

Nie dotyczy.

Wymaganie Podstawowe 5 — Ochrona przed hatasem
Nie dotyczy.

Wymaganie Podstawowe 6 — Oszczednos¢ energii i ochrona cieplna

Nie dotyczy.

Aspekty trwatosci, przydatnosci uzytkowej i identyfikacji
Trwatosc i przydatnos¢ uzytkowa

Zaktada sie, ze tgczniki SALMET wykonane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku
DX51D+Z275 lub blachy stalowej gatunku DD11 lub DCO1 z powtokg cynkowa
elektrolityczng o grubosci nie mniejszej niz 12 pym majg dostateczng trwatosc
i przydatnos¢ uzytkowa, jezeli sg stosowane w warunkach odpowiadajacych klasie
uzytkowania 1 i 2 wg EN 1995-1-1 (Eurokod 5).

Zakfada sie, ze faczniki SALMET wykonane z blachy stalowej gatunku DD11 lub
DCO01 z powioka cynkowg elektrolityczng o grubosci nie mniejszej niz 8 um maja
dostateczng trwatosc¢ i przydatnos¢ uzytkowa, jezeli sg stosowane w warunkach
odpowiadajacych klasie uzytkowania 1 wg EN 1995-1-1 (Eurokod 5).

Identyfikacja

Na kazdym taczniku powinien by¢é umieszczony symbol i oznaczenie wyrobu wg
Zatacznikow 1 + 13.

Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

System oceny zgodnosci

Zgodnie z Decyzjg 97/638/WE Komisji Europejskiej z poprawkag 2001/596/WE ma
zastosowanie system 2+ oceny zgodnosci.

System 2+ oceny zgodnosci przewiduje deklaracje zgodnosci wyrobéw przez
Producenta na podstawie:

(a) zadania Producenta:
(1) wstepne badanie typu wyrobu,

(2) zaktadowa kontrola produkciji,
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(3) badanie probek wyrobu pobranych przez Producenta w zakfadzie
produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badan.

(b) zadania jednostki notyfikowane;j:

(4) certyfikacja zaktadowej kontroli produkciji na podstawie:

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkciji,
— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

Zakres odpowiedzialnosci

Zadania Producenta; zaktadowa kontrola produkciji
Zakftadowa kontrola produkcji

Producent ma system zaktadowe] kontroli produkcji i prowadzi statg, wewnetrzng
kontrole produkcji. Wszystkie elementy tej kontroli, wymagania i postanowienia
przyjete przez Producenta powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny
w formie pisemnych zasad i procedur, wigczajagc w to zapisy z wykonywanych
czynnosci. System zakfadowej kontroli produkcji powinien zapewni¢ zgodnos$c
wyrobu z Europejskg Aprobatg Techniczna.

Producent powinien stosowac¢ w procesie produkcji wytgcznie materiaty dostarczane

razem z dokumentami atestacyjnymi, wyszczegélnionymi w planie kontroli®.

Dostarczane materiaty powinny by¢ kontrolowane i badane przez Producenta przed

zastosowaniem. Kontrola dostarczonych materiatdw powinna zawiera¢ sprawdzenie

dokumentéw atestacyjnych przedstawionych przez producentéw materiatéw,

polegajace na weryfikacji gatunku stali i grubosci (w przypadku blach) i wymiaréow

(w przypadku gwozdzi pierscieniowych) oraz innych wtasciwosci zawartych w tych

dokumentach (poréwnanie z warto$ciami nominalnymi).

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sa zapisywane i oceniane. Zapisy powinny

zawierac co najmniej nastepujgce dane:

— oznaczenie wyrobu i materiatdw uzytych w produkcji,

— rodzaj kontroli lub badan,

— date produkcji i date badania wyrobu oraz materiatéw uzytych w produkcji,

— wyniki kontroli i badan oraz, jezeli jest to celowe, poréwnanie tych wynikéw
Z wymaganiami,

— podpis osoby odpowiedzialnej za zaktadowg kontrole produkcji.

Zapisy powinny by¢ przedstawiane jednostce notyfikowanej, prowadzacej ciagty

nadzor. Zapisy powinny by¢ takze udostepniane na Zzadanie Instytutowi Techniki

Budowlanej. Szczegdbtowy zakres, przedmiot i czestotliwo$¢ badan oraz czynnosci

kontrolnych, ktére wykonywane sg w ramach zaktadowej kontroli produkcji, powinny

by¢ zgodne z planem kontroli, bedacym czescig dokumentacji technicznej niniejszej

Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Wstepne badanie typu

W przypadku wstepnego badania typu wyniki badan przeprowadzonych jako czesc
oceny do ETA powinny by¢ wykorzystywane dopdki nie nastgpig zmiany linii
produkcyjnej lub zakfadu produkcyjnego. W takich przypadkach niezbedny zakres

¢ Plan kontroli jest przechowywany w Instytucie Techniki Budowlanej i moze by¢ udostepniony tylko jednostce
notyfikowanej, uczestniczacej w procedurze oceny zgodnosci.
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wstepnego badania typu powinien by¢ uzgodniony miedzy Instytutem Techniki
Budowlane i jednostkg notyfikowana.

Zadania jednostki notyfikowanej
Wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkc;ji

Jednostka notyfikowana powinna zgodnie z planem kontroli sprawdzi¢, czy zakiad
produkcyjny, a w szczegolnosci personel i wyposazenie oraz zaktadowa kontrola
produkcji sg wiasciwe do zapewnienia produkciji ciagtej i zgodnej ze specyfikacjg
podang w p.2.1 oraz w Zatgcznikach do niniejszej Europejskiej Aprobaty
Techniczne;j.

Ciagty nadzor

Ciagty nadzor i ocena zaktadowej kontroli produkcji powinny byé prowadzone
zgodnie z ustalonym planem kontroli.

W ramach nadzoru jednostka notyfikowana powinna wizytowaé¢ zaktad produkcyjny
nie rzadziej niz dwa razy w roku. Powinno by¢ sprawdzane, czy system zaktadowej
kontroli produkcji i proces produkcyjny sg prowadzone z uwzglednieniem planu
kontroli.

Wyniki ciggtego nadzoru powinny by¢ na Zzadanie udostepniane przez jednostke
notyfikowang Instytutowi Techniki Budowlane;.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE powinno znajdowa¢ sie na kazdym opakowaniu tgcznikéw.
Symbolowi ,CE” powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

nazwa handlowa wyrobu,

— numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej,

— nazwa lub znak identyfikacyjny Producenta i zaktadu produkcyjnego,

— ostatnie dwie cyfry roku, w ktéorym oznakowanie CE zostato umieszczone na
wyrobie,

— numer certyfikatu WE Zaktadowej Kontroli Produkcji,

— numer Europejskiej Aprobaty Technicznej,

— numer Wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych (ETAG 015).

Zatozenia, na podstawie ktérych pozytywnie oceniono przydatnos¢
wyrobu do zamierzonego stosowania

Produkcja

taczniki tréjwymiarowe SALMET sg produkowane zgodnie z wymaganiami
Europejskiej Aprobaty Technicznej w procesie produkcyjnym przedstawionym
w czasie inspekcji dokonanej przez Instytut Techniki Budowlanej w zaktadzie
produkcyjnym. Zmiany wyrobu lub procesu produkcyjnego, ktére mogtyby prowadzi¢
do niezgodnosci z przechowywanymi danymi/informacjami, powinny by¢ zgtoszone
Instytutowi Techniki Budowlanej przed ich wprowadzeniem. Instytut Techniki
Budowlanej zdecyduje, czy zmiany te beda miaty wptyw na ETA i w konsekwenc;ji
na waznos¢ oznakowania CE na podstawie ETA oraz, czy dalsza ocena lub zmiany
w ETA beda konieczne.
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Stosowanie

Zasady ogoélne

Projekt obiektu, w ktéorym zastosowano trojwymiarowe tgczniki SALMET, powinien
by¢ zgodny z EN 1995-1-1 (Eurokod 5) lub z odpowiednimi krajowymi przepisami
dotyczacymi projektowania konstrukcji drewnianych.

Projektowanie ztaczy

Zigcza z zastosowaniem tgcznikow SALMET nalezy projektowaé z uwzglednieniem
nastepujacych warunkéw:

— nosnosci charakterystyczne zigczy dla okreslonych ukfadow gwozdziowania
przyjmuje sie wg danych zawartych w Zatgcznikach 14 + 26,

— taczone elementy powinny by¢ wykonane z litego drewna iglastego o klasie
wytrzymatosci co najmniej C24 wg EN 338.

Stosowanie tréjwymiarowych tacznikow

Poprawnos¢ stosowania tréjwymiarowych tacznikéw SALMET w konstrukcjach
drewnianych moze zostaé potwierdzona, jezeli spetnione sg nastepujgce warunki
dotyczace montazu:

— zlacza sg wykonywane przez odpowiednio wyszkolony personel, pod nadzorem
osoby upowaznionej,

— stosowane sg wylacznie oryginalne tréjwymiarowe taczniki dostarczone
w kompletach przez Producenta oraz odpowiednie trzpieniowe fgczniki zwigzane
(gwozdzie pierscieniowe), okreslone w p. 1.2,

— tréjwymiarowe taczniki stosowane sag zgodnie z instrukcjg opracowang przez
Producenta,

— przed wykonaniem potaczen sprawdzona jest zgodnos¢ parametréw elementéw
drewnianych (rodzaj, klasa i wilgotnos¢ drewna) ktére majg byé taczone za
posrednictwem  trojwymiarowych  tgcznikébw, 2z  parametrami drewna
zastosowanego w badaniach, na podstawie ktérych okreslono nosnosci
charakterystyczne potgczen,

— element drewniany umieszczony w tréjwymiarowym faczniku nie zawiera oblin,
a szczelina miedzy tagczonymi elementami nie przekracza 3 mm.

Odpowiedzialnos¢ Producenta

Producent jest zobowigzany zapewni¢ uzytkownikom dostepnosé informacii
zawartych w  postanowieniach  szczegétowych podanych w p.2 oraz
w Zalgcznikach. Informacje te powinny by¢ przedstawione w instrukcji stosowania
opracowanej przez Producenta, ktéra moze zawieraC kopie odpowiednich
fragmentow Europejskiej Aprobaty Technicznej. Wszystkie dane dotyczace montazu
powinny byé zamieszczone w sposob czytelny na opakowaniu i/lub w instrukciji
stosowania, jesli to mozliwe z odpowiednimi rysunkami.

Minimalne wymagane dane zamieszczone na opakowaniu obejmuja:
— specyfikacje tacznika,

— wymagania dotyczace taczonych elementéw drewnianych,

- identyfikacje partii wyrobow.
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5.1

5.2

Zalecenia dla Producenta

Zalecenia dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

taczniki powinny by¢ dostarczane w firmowych opakowaniach. W jednym
opakowaniu powinny znajdowac sie tgczniki tego samego typowymiaru.

Sposéb pakowania powinien zapewnia¢ ochrone przed wptywami atmosferycznymi
oraz uszkodzeniami tgcznikdw w czasie transportu i sktadowania.

Konserwacja i haprawy

Ocena przydatnosci do stosowania opiera sie na zatozeniu, ze w zamierzonym
okresie uzytkowania nie bedzie konieczna zadna konserwacja.

W przypadku koniecznosci naprawy zazwyczaj dokonuje sie wymiany tacznika.

W imieniu Instytutu Techniki Budowlane;j

WM

Marek Kapron
Zastepca Dyrektora ITB
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Tablica 1. Symbole i wymiary tacznikow SALMET typu KB
Wymiary Liczba Liczba Liczba
Symbol A B c D otworéw otworéw otworéow
, mm , mm , mm , mm 65,5 07 08
KB 1 100 75 29 2,5 5 - -
KB 2 96 50 49 - 5 1
KB 3 120 80 35 4,0 - 7 -
KB 4 180 120 39 - 7 -
SALMET Zatacznik 1

do Europejskiej

o Aprobaty Technicznej
taczniki SALMET typu KB ETA-13/0351
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Tablica 2. Symbole i wymiary facznikow SALMET typu LB

taczniki SALMET typu £B

Wymiary Liczba Liczba
Symbol A, mm B, mm C, mm D, mm ohgc:gow otv:)c;r;)w
LB 1 70 60 100 6 -
B2 80 60 100 6 -
B3 90 60 100 6 -
LB 4 100 60 100 40 6 -
tB5 120 60 100 6 -
tB 6 140 60 100 6 -
tB7 150 60 110 6 -
tB 8-REG 70 + 150 65 105 - 10
SALMET Zalacznik 2

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 3. Symbole i wymiary facznikéow SALMET typu KS
Wymiary Liczba
Symbol A mm |[Bmm |C,mm |D,mm | E,mm | F, mm G, mm ot:)vzr:w
KS 1 30 30 30 2,0 7,5 12,5 7,5 4
KS 2 40 40 40 2,0 10 16 10 4
KS 3 60 60 60 2,0 23 29 10 8
SALMET Zatacznik 3

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

ETA-13/0351
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Tablica 4. Symbole i wymiary tgcznikéw SALMET typu KPW

taczniki SALMET typu KPW

Wymiary Liczba otworéw
Symbol
A,mm |Bmm | C,mm|D,mm| ¢5 $8 %9 011 13
KPW 1 40 40 40 2,0 8 2 - - -
KPW 2 50 50 35 2,5 12 2 - - -
KPW 3 50 150 35 2,5 20 5 - - -
KPW 4 65 65 55 2,5 16 - 2 - -
KPW 5 70 70 55 2,0 16 - 2 - -
KPW 6 83 62 40 2,0 12 3 - - -
KPW 7 90 50 55 2,5 12 1 9 - -
KPW 8 93 93 40 2,5 16 4 - -
KPW 9 90 90 65 2,5 12 4 - 2 -
KPW 10 105 105 90 2,5 24 4 - 2 -
KPW 11 120 90 40 2,5 16 2 - 3 -
KPW 12 125 125 90 2,5 32 4 - 4 -
KPW 13 150 150 65 2,5 24 4 - 4 -
KPW +14 70 70 55 2,5 16 - 2 - -
KPW +15 105 105 90 3,0 24 4 - 2 -
KPW +16 120 90 40 3,0 16 2 - 3 -
KPW 17 48 90 50 2,5 11 - - - 3
KPW +18 48 90 50 3,0 11 - - - 3
KPW E7 90 50 55 2,0 12 1 2 - -
KPW E9 90 90 65 2,0 12 4 - 2
KPW E10 105 105 90 2,0 24 4 - 2 -
SALMET Zatacznik 4

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 5. Symbole i wymiary fgcznikéw SALMET typu LK

Wymiary . Liczba otworéw
Symbol A mm B, mm C. mm D, mm Odmiana 5
LK 1 168 98 33 2,0 L 20
kK 2 168 98 33 2,0 P 20
kK 3 210 118 33 2,0 L 24
LK 4 210 118 33 2,0 P 24
LK 5 250 138 33 2,0 L 28
LK 6 250 138 33 2,0 P 28
LK7 290 158 33 2,0 L 32
LK 8 290 158 33 2,0 P 32

SALMET Zatacznik 5

do Europejskiej
0 Aprobaty Technicznej
taczniki SALMET typu £K
aczni ypu ETA-13/0351
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Tablica 6. Symbole i wymiary tacznikow SALMET typu WB

Symbol Wymiary Liczba otworéw
A, mm B,mm | C,mm | D,mm E, mm F, mm $5 ¢ 11
WB 1 40 110 40 40 2,0 46 12 2
WB 2 50 125 40 40 2,0 66 18 2
WB 3 50 145 40 40 2,0 66 22 4
WB 4 60 100 40 40 2,0 46 12 2
WB 5 60 130 40 40 2,0 66 18 4
WB 6 60 150 40 40 2,0 96 24 6
WB 7 70 122 40 40 2,0 76 18 4
WB 8 70 155 40 40 2,0 106 24 6
WB 9 80 120 40 40 2,0 76 18 4
WB 10 80 150 40 40 2,0 106 24 6
WB 11 100 140 40 40 2,0 106 24 6
WB 12 120 160 40 40 2,0 126 34 6
SALMET Zatacznik 6

do Europejskiej

- Aprobaty Technicznej
taczniki SALMET typu WB ETA-13/0351
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Tablica 7. Symbole i wymiary tacznikow SALMET typu WBW
Wymiary Liczba otworow
Symbol
A, mm B, mm C, mm D, mm E, mm F, mm ¢5 o1
WBW 9 80 120 40 40 2,0 76 18 24
WBW 10 80 150 40 40 2,0 106 24 6
WBW 11 100 140 40 40 2,0 106 24 6
WBW 12 120 160 40 40 2,0 126 34 6
SALMET Zatacznik 7

taczniki SALMET typu WBW

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 8. Symbole i wymiary tacznikow SALMET typu WBD
Symbol Wymiary Liczba otworow
A, mm B, mm C, mm D, mm E, mm F, mm ¢5 ¢ 11
WBDL
WBDP 39 122 39 39 2,0 70 10 2
SALMET Zatacznik 8

do Europejskiej

i Aprobaty Technicznej
taczniki SALMET typu WBD ETA-13/0351
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Tablica 9. Symbole i wymiary tagcznikéw SALMET typu KL

Symbol Wymiary Liczba otworow
A, mm B,mm | C,mm | D, mm o5 68 %9 [ ¢10,2 | 11 13
Kt 1 40 40 40 2,0 8 2 - - - -
Kt 2 50 50 35 2,5 12 2 - - - -
Kt 3 50 150 35 2,5 20 5 - - - -
Kt 4 65 65 55 2,5 18 2 2 - - -
Kt 5 70 70 55 2,0 16 2 2 - - -
Kt 6 83 62 40 2,0 12 3 - - - -
Kb 7 90 50 55 2,5 12 1 2 - - -
Kt 8 93 93 40 2,5 16 4 - - -
Kt 9 90 90 65 2,5 16 4 - - 2 -
Kt 10 105 105 90 2,5 28 4 - - 2 -
Kt 11 120 90 40 2,5 16 2 - - 3 -
Kt +12 70 70 55 2,5 16 2 2 - - -
Kt +13 120 90 40 3,0 16 2 - -- 3 -
Kt +14 105 105 90 3,0 28 4 - - 2 -
Kt 15 90 35 40 2,5 10 1 - 2 - -
Kt +16 90 35 40 3,0 10 1 2
Kt 17 160 50 40 2,5 14 - - 3 - -
Kt +18 160 50 40 3,0 14 - - 3 - -
Kt 19 48 90 50 2,5 11 - - - - 3
Kt +20 48 90 50 3,0 11 - - - 3
SALMET Zatacznik 9

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

taczniki SALMET typu Kt ETA-13/0351
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Tablica 10. Symbole i wymiary fgcznikéow SALMET typu KK

Wymi
Symbol A mm B.mm ymlaré o D mm Liczba otworow ¢ 5
KK1 40 200 40 2,0 18
KK2 40 300 40 2,0 26
KK3 40 400 40 2,0 34
SALMET

Zalacznik 10

taczniki SALMET typu KK

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 11. Symbole i wymiary tacznikéw SALMET typu KP
Wymiary Liczba
bol t 5
Symbo A,mm | Bmm [C,mm |D,mm|E, mm|F, mm| G, mm ° v:)o;ow
KP 1 40 40 20 2,0 22 19,5 8,5 4
KP 2 40 40 40 2,0 22 19,5 8,5 6
KP 3 40 40 60 2,0 22 19,5 8,5 10
KP 4 40 40 100 2,0 20 20 10 16
KP 5 40 40 200 2,0 20 20 10 30
KP 6 50 50 40 2,0 22 19,5 8,5 6
KP 7 60 60 40 2,0 22 19,5 8,5 9
KP 8 60 60 60 2,0 22 19,5 8,5 15
KP 9 60 60 80 2,0 22 19,5 8,5 21
KP 10 60 60 100 2,0 20 20 10 27
KP 11 80 80 40 2,0 22 19,5 8,5 12
KP 12 80 80 60 2,0 22 19,5 8,5 20
KP 13 80 80 80 2,0 22 19,5 8,5 28
KP 14 100 100 60 2,0 20 20 10 25
KP 15 100 100 80 2,0 20 20 10 35
KP 16 100 100 100 2,0 20 20 10 45
KP 17 100 200 100 2,0 20 20 10 67
SALMET

taczniki SALMET typu KP

Zatacznik 11

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 12. Symbole i wymiary tacznikow
SALMET typu KR
Wymia Liczba
IS -H- S— Symbol ymiary otworéw
A,mm |B,mm | C,mm |D,mm | ¢5 | ¢8,3
j J l ' KR 1 90 85 90 2,0 - 4
= KR 2 70 50 60 20 | 10 | -
KR 3 90 85 67 2,0 - 4
KR 4 100 50 42 2,0 - 4

410,

SALMET Zalacznik 12

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

taczniki SALMET typu KR ETA-13/0351
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Tablica 13. Symbole i wymiary tacznikéow SALMET typu KW

Symbol Wymiary Liczba otworow
Aomm | BBmm |[C,mm |D,mm|E,mm| F,mm |G, mm $4,5

KW1 25 25 15 2,0 10 9 6,5 4

KW2 30 30 15 2,0 12 12 6,5 4

KW3 40 40 15 2,0 15 18,5 6,5 4

KW4 50 50 15 2,0 16,5 26,5 6,5 4

KW5 60 60 15 2,0 16,5 36,5 6,5 4

KW6 75 75 15 2,0 16,5 51,5 6,5 6

KW7 90 90 18 2,0 16 66 8,0 6

KW8 100 100 20 2,0 28 62 11,5 4

KW9 100 100 20 4.0 28 62 11,5 4

KW10 125 125 20 4,0 24 88 11,5 4

KW11 150 150 20 4.0 24 113 11,5 6

SALMET Zatacznik 13

do Europejskiej

Aprobaty Technicznej

taczniki SALMET typu KW ETA-13/0351
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Schemat statyczny Nr 4 Schemat statyczny Nr 5

Tablica 14. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikow SALMET typu KB

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
KB 1 6,32
KB 2 18,87
gwozdziowanie petne
KB 3
17,36
KB 4
* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET Zatacznik 14

do Europejskiej
No$nosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?k/ ;I'echn|1cznej
tacznikow SALMET typu KB -13/035
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Tablica 15. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem lacznikéw SALMET typu B

Symbol tacznika Nosnos¢
SALMET Gwozdziowanie charakterystyczna**,

Ry kN

tB1
tB2
tB3
t B4
tB5
tB6
tB7
tB8-REG

* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dlugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338

** Obcigzenie wedtug schematu Nr 2

gwozdziowanie petne 5,48

SALMET Zatacznik 15

do Europejskiej
Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem AproIE)_?R/ ;I'?(,a/c(;)gm::znej
tacznikéw SALMET typu £B -13/035
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Tablica 16. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikoéw SALMET typu KS

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
KS 1
KS 2 gwozdziowanie petne 3,04
KS 3

* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET Zatacznik 16

do Europejskiej

Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aprog_?R/ ;I'echni::znej
tacznikow SALMET typu KS -13/035
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Tablica 17. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem lacznikéw SALMET typu KPW

Nosnosé
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN

KPW 1
KPW 2
KPW 3
KPW 4
KPW 17

KPW 18
KPW 5
KPW 6
KPW 7
KPW 8
KPW 9
KPW 10 ek
KPW 11
KPW 12 12,85
KPW 13

KPW +14 4

KPW +15

KPW +16

KPW E7

KPW E9

gwozdziowanie petne 9,17

+ +
+ D
+ ++

+

‘.
O+
+e &

KPW E10

* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET Zatacznik 17

do Europejskiej

No$nosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?R/ ;I'echni1cznej
tacznikéw SALMET typu KPW -13/035
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Tablica 18. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem lacznikéw SALMET typu LK

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN

LK1
tK 2
tK3
tK 4
tK5
tK 6
tK7
LK 8

* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dlugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 3

gwozdziowanie petne 18,45

SALMET Zatacznik 18

do Europejskiej

Nosnos$ci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?R/ ;I'B)e/ggni;:znej
tacznikéw SALMET typu £K -13/035
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Tablica 19. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikéw SALMET typu WB

Nosnosé
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
WB 1
8,80
WB 2
WB 3 18,42
WB 4 14,61
WB 5
13,57
WB 6
gwozdziowanie petne
WB 7
WB 8 16,24
WB 9
WB 10 20,25
WB 11
31,83
WB 12
* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 4

SALMET Zatacznik 19

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej

Nosnosci charakterystyczne potgczen wykonanych z zastosowaniem ETA-13/0351

tacznikéw SALMET typu WB
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Tablica 20. Nosnosci charakterystyczne polaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikéw SALMET typu WBW

Nosnosé
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
WBW 9
WBW 10
gwozdziowanie petne 15,00
WBW 11
WBW 12
* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dlugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 5

SALMET Zatacznik 20

do Europejskiej

Nosnosci charakterystyczne potaczer wykonanych z zastosowaniem | AAProbaty Te/chnicznej
tacznikow SALMET typu WBW ETA-13/0351
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Tablica 21. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem lacznikéw SALMET typu WBD

Nosnosé
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
WBDL
gwozdziowanie petne 19,56
WBDP

* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338

** Obcigzenie wedtug schematu Nr 4

SALMET Zatacznik 21

do Europejskiej

No$nosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?kl ;I'echni1cznej
tacznikow SALMET typu WBD -13/035
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Tablica 22. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych

z zastosowaniem lacznikéw SALMET typu KL

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN

Kt 1
Kt 2

Kt 19
Kt +20

KL 3 gwozdziowanie petne 9,17

Kt 4
Kt 5
Kt 6
Kt 7
Kt 8

Kt 9 + &

Kt 10

+
+ D4
+ -4

KL +12
Kt +13 4
KL +14
Kt 15
KL +16
Kt 17
Kt +18

+

+ .
&+
‘e +

Kt 11 12,85

najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dlugosci > 40 mm. Drewno klasy co

SALMET

Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem
tacznikbw SALMET typu Kt

Zatacznik 22

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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Tablica 23. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikow SALMET typu KK

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
‘e
4
KK 1 $ 5#
KK 2 ZCF 15,13
KK 3 %_ _9¢
1%'3_ 1%
"o Yo | Mo e
* Gwozdzie pierscieniowe o Srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co
najmniej C24 wg EN 338
** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET Zatacznik 23

do Europejskiej

No$nosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?R/ ;I'echni1cznej
tacznikow SALMET typu KK -13/035
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Tablica 24. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikéw SALMET typu KP

Symsbzll-:\zlg_nika Gwozdziowanie* charaI:ltgf);‘sot?zzna**,
Ry kN

KP 1
KP 2
KP 3
KP 4 gwozdziowanie petne 3,40
KP 5
KP 6
<7 % % %%
o » % ||TH T 3,33
KP 9 9* ?+ % 1$ 1$
KP 10
KP 11 A g 1%;0 A
o1 N s
13 Y% | |

P S

¥ %
KP 14 %L 13 11+
KP 15
KP 16 o 6.19
KP 17 % | e
el

* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugosci > 40 mm. Drewno klasy co najmniej
C24 wg EN 338

** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET Zatacznik 24

do Europejskiej

No$nosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem Aproé)_?R/ ;I'echni1cznej
tacznikow SALMET typu KP -13/035
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Tablica 25. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikow SALMET typu KR

Nosnos¢
Symbol tacznika SALMET Gwozdziowanie* charakterystyczna**,
Ry, kN
KR 1
KR 2
gwozdziowanie petne 3,11
KR 3
KR 4

najmniej C24 wg EN 338

* Gwozdzie pierscieniowe o $rednicy d > 4 mm i dlugosci > 40 mm. Drewno klasy co

** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET

Zalacznik 25

do Europejskiej

Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych z zastosowaniem | AProbaty Techniczne;
tacznikéw SALMET typu KR

ETA-13/0351
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Tablica 25. Nosnosci charakterystyczne potaczen wykonanych
z zastosowaniem tacznikow SALMET typu KW

Symbol tacznika SALMET

Gwozdziowanie*

Nosnos¢
charakterystyczna**,
Ri, kN

KW 1
KW 2
KW 3
KW 4
KW 5
KW 6

KW 7
KW 8
KW 9
KW 10
KW 11

gwozdziowanie petne

2,13

3,91

najmniej C24 wg EN 338

* Gwozdzie pierscieniowe o srednicy d > 4 mm i dtugo$ci > 40 mm. Drewno klasy co

** Obcigzenie wedtug schematu Nr 1

SALMET

Zatacznik 26

Nosnosci charakterystyczne potgczen wykonanych z zastosowaniem

tacznikbw SALMET typu KW

do Europejskiej
Aprobaty Technicznej
ETA-13/0351
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