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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9730/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

P.P.H. STALCO Sp. z 0.0.
ul. Poniatowskiego 16/36, 50-326 Wroctaw

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

taczniki tworzywowo-metalowe
Stalco TD
do mocowania termoizolaciji

w zakresie i na zasadach okres$lonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescia niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 wrzesnia 2021 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 wrzes$nia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9730/2016 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg {aczniki tworzywowo-metalowe Stalco TD do
mocowania termoizolacji, produkowane przez firme P.P.H. STALCO Sp. z 0.0., ul. Poniatowskiego 16/36,
50-326 Wroctaw,

Elementami skladowymi tgcznikow sg wkrety stalowe oraz talerzyki dociskowe TD60 o $rednicy
60 mm, wykonane z polipropylenu. tgczniki Stalco TD mogg by¢ rowniez stosowane z dodatkowymi
talerzykami dociskowymi TD140 o érednicy 140 mm, mocowanymi do talerzyka TD60, wykonanymi
z polipropylenu, polietylenu lub poliamidu.

Tworzywo-metalowe tgczniki Stalco TD sg produkowane w szesciu odmianach: WXO, WXS,
WSPW, WH, WHT i WHW-P, w zaleznosci o rodzaju zastosowanego trzpienia (wg rys. 1i 2). Trzpienie sg
wykonywane ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo i pokryte elektrolitycznie warstwg ochronng
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym.

Ksztalt i wymiary elementow tacznikow objetych Aprobatg pokazano narys 1 + 4.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe tgcznikow tworzywowo-metalowych Stalco TD do

mocowania termoizolacji podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywo-metalowe tgczniki Stalco TD sg przeznaczone do mechanicznego mocowania
termoizolaciji z ptyt styropianowych lub ptyt z welny mineralnej do podiozy:

- z drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz C24 wg normy PN-EN 338:2016 i gestosci
charakterystycznej nie mniejszej niz 350 kg/m® —w przypadku facznikow WH, WHT i WHW-P,
— z blachy stalowej, ze stali zwykfej, weglowej gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2015,

o wytrzymatosci charakterystycznej na rozciaganie R,, nie mniejszej niz 360 MPa i o grubosci:

e od 0,50 do 0,88 mm — w przypadku tacznikéw WXO,

e 0d 0,75 do 2,00 mm -~ w przypadku tacznikéw WXS, WSPW.

Noénosci obliczeniowe zamocowan tgcznikébw Stalco TD podano w tablicach 1 i 2. Liczbe
facznikéw nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajgc podane w ww. tablicach
no$nosci obliczeniowe, przy czym liczba fgcznikéw przypadajaca na 1 m? materiatu izolacyjnego nie moze
by¢ mniejsza niz 4.

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng $rodowiska taczniki tworzywowo-metalowe Stalco TD do
mocowania termoizolacji powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9223:2012
lub PN-EN ISO 2081:2011.

Zakres stosowania wyrobow objetych Aprobatg powinien wynika¢ z ich wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

taczniki Stalco TD powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dla

okreslonego obiektu z uwzglednieniem:
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~ obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegolnosci rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

- instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Wkrety facznikéw Stalco TD powinny by¢é wykonywane ze stali weglowej utwardzanej
powierzchniowo, gatunku SEA 1022 wedtug amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG.

Talerzyk dociskowy TD60 powinien by¢ wykonany z polipropylenu (PPC), dla ktérego krzywa
réznicowe] kalorymetrii skaningowej (DSC) powinna by¢ zgodna z wzorcem ustalonym w procedurze
aprobacyjnej.

Dodatkowy talerzyk dociskowy TD140 powinien by¢ wykonany z polipropylenu (PPC), polietylenu
(HDPE) lub (poliamidu PA).

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztait i wymiary facznikéw Stalco TD powinny byé zgodne z rys. 1 + 4.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnia wkretéw stalowych powinna byé gtadka,
bez peknie¢, zadziorow i $ladéw korozji. Mogg wystapi¢ widoczne na powierzchni elementéw $lady
chropowato$ci po narzedziach obrébki lub po uchwytach technologicznych.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowar 1acznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan {gcznikéw na wyrywanie z podioza nie powinny byé mniejsze niz no$nosci podane w tablicach
1i2.

3.2.4. Grubo$¢ powioki cynkowej na wkretach stalowych. Wkrety stalowe {gcznikéw powinny
by¢ pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN I1SO
4042:2001/Ap1:2004 lub PN-EN ISO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywo-metalowe tgczniki Stalco TD powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w spos6b zapewniajgcy niezmienno$é

ich wiasciwosci technicznych.
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Do opakowania powinna by¢ dolgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i oznaczenie wyrobu,
— wymiary tgcznika,
— nazwe i adres Producenta,
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9730/2016,
- numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowiany.

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
Z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r,,
poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dofgczania informacji
okres$lajgcej zagrozenia dla zdrowia lub 2zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna byc¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9730/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci tworzywowo-metalowych
tacznikow Stalco TD z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9730/2016 dokonuje Producent, stosujgc system
2+,
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié¢ krajowa deklaracje
zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9730/2016 na podstawie:
a) zadania Producenta:
- wstepnego badania typu,
- zaktadowej kontroli produkgii,
— badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
Producenta, zgodnie z ustalonym planem badar, obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacii
zakiadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— krzywg DSC tworzywa tulei,
— nosnosci obliczeniowe zamocowan {gcznikow,
~ grubosc powioki cynkowej na wkretach stalowych.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakfadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur
okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkgji
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiaéciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, Zze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9730/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoine wyroby lub partie wyrobow
i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezgce,
b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,

c) grubosci powtoki cynkowej na wkretach stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwo$¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej
kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow facznikow. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikow
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowych, zapewniajacych uzyskanie odpowiedniej
doktadnosci pomiaru. Ksztalt nalezy sprawdzac przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie
w Swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa tulei.
Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa tulei nalezy wykonywac¢ wediug
normy PN-EN 1SO 11357-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan 1{acznikow. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan {gcznikéw (z uwzglednieniem nosnosci wynikajacej
z przeciggania tba wkreta przez talerzyk dociskowy) nalezy wykonywaé na tgcznikach osadzonych
w podiozach wediug tablic 1 + 2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajagcego state i powolne zwiekszanie sity az

do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powioki cynkowej nalezy
wykonywac¢ weditug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9730/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$é
tworzywowo-metalowych tacznikow Stalco TD do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9730/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z p6zniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkoéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwa jakosé
wyrobdw, a takze nie zwalnia wykonawcoéw rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych tacznikéw Stalco TD
nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9730/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9730/2016 jest wazna do 30 wrzesnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca |ub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.
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KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2016
PN-EN ISO 2081:2011

PN-N-03010:1983

PN-EN 4042:2001/Ap:2004
PN-EN ISO 9223:2012
PN-EN 10346:2015

PN-EN ISO 11357-1:2009

AMS 5070:1994/RG

Drewno konstrukcyjne — Klasy wytrzymatosci

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne — Elektrolityczne powfoki cynkowe z
obrobkg dodatkowag na zelazie lub stali

Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek do probek

Czesci zigczne — Powlfoki elektrolityczne

Korozja metali i stopow — Korozyjnos¢ atmosfer — Klasyfikacja, okreslanie i
ocena

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggfy do obrobki
plastycznej na zimno — Warunki techniczne dostawy

Tworzywa sztuczne — Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC) — Czes¢ 1:
Zasady ogdine

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZK02-01931/16/Z00NZK, taczniki tworzywowe do mocowania termoizolacji, Zakiad Konstrukgji

Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 r.

2. Raport z oznaczania charakterystycznych wiasciwosci tworzywa metoda roznicowej kalorymetrii

skaningowej (DSC), Laboratorium badania tworzyw polimerowych PlastigoLab, Czestochowa 2016 r.
3. Opinia nr NZK-04080R:12/DD/16, taczniki do mocowania termoizolacji, Zaklad Konstrukgji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 r.
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WXS = ‘ @
|
WXO '@
%I
Oznaczenie tgcznika Wymiary wkreta
WXo WXS WSPW srednica, H [mm)] dtugosé, L [mm]
1 2 3 4 5
WXO 24,8x40 WXS 24,8x40 - 40 129
WXO @4,8x50 WXS 24,8x50 - 50 120
WXO0O 94,8x60 WXS @4,8x60 - 60 120
WXO 24,8x70 WXS @4,8x70 - 70 120
WXO @4,8x80 WXS 24,8x80 WSPW 24,8x80 80 420
WXO 24,8x100 WXS 24,8x100 WSPW 24,8x100 4,8 1010 100 120
WXO 24,8x120 WXS @4,8x120 WSPW @4,8x120 120 w20
WXO @4,8x140 WXS ¢4,8x140 WSPW @4,8x140 140 120
WXO 24,8x160 WXS 24,8x160 WSPW g4,8x160 160 450
WXO 24,8x180 WXS 24,8x180 WSPW 24,8x180 180 450
WXO @4,8x200 WXS 24,8x200 WSPW @4,8x200 200 150

Rys. 1. Oznaczenia i wymiary tgcznikéw Stalco TD o érednicy wkreta @4,8 mm
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Oznaczenie tacznika Wymiary wkreta
WHT WHW-P WH $rednica, H [mm] diugosé, L [mm]
1 2 3 4 5
WHT @5,0x40 - WH @5,0x40 40 420
WHT @5,0x50 - WH @5,0x50 50 120
WHT 5,0x60 - WH @5,0x60 60 120
WHT @5,0x70 - WH @5,0x70 5.0 1015 70 120
WHT @5,0x80 - WH @5,0x80 ' 80 120
WHT @5,0x90 - WH @5,0x90 90 120
WHT 25,0x100 - WH 25,0x100 100 220
WHT 25,0x120 - WH 25,0x120 120 420
WHT @6,0x50 - WH 26,0x50 50 120
WHT @6,0x60 - WH @6,0x60 60 120
WHT 26,0x70 - WH 6,0x70 70 w20
WHT @6,0x80 - WH @6,0x80 80 120
WHT @6,0x90 - WH @6,0x90 90 20
WHT 26,0x100 - WH 26,0x100 100 +2,0
WHT @6,0x120 - WH 26,0x120 120 120
WHT @6,0x140 WHW-P 26,0x140 WH 26,0x140 6.0 1020 140 120
WHT 26,0x160 WHW-P 26,0x160 WH 26,0x160 ' 160 15,0
WHT @6,0x180 WHW-P @6,0x180 WH @6,0x180 180 15,0
WHT @6,0x200 WHW-P 26,0x200 WH 26,0x200 200 :50
WHT 26,0x220 WHW-P 26,0x220 WH 26,0x220 220 150
WHT @6,0x240 WHW-P 26,0x240 - 240 i50
WHT 26,0x260 WHW-P @6,0x260 - 260 150
- WHW-P @6,0x280 - 280 150
- WHW-P ¢6,0x300 - 300 150

Rys. 2. Oznaczenia i wymiary tgcznikéw Stalco TD o $rednicy wkreta 5,0 i 6,0 mm
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Opis Dy D> Ds Da H H»
Wymiar 60,0 7.8 15,9 17,0 15,0 2,9
Tolerancja +1,0 +1,0 +0,5 +0,5 +0,5 +0,2

Rys. 3. Talerzyk dociskowy TD60
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Opis D4 D2 D3 H
Wymiar 140,0 61,0 16,0 10,0
Tolerancja +2,0 +1,0 +0,5 +0,5
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PODLOZE (DREWNO)

TD60 + WH lub WHT lub WHW-P

IZOLACJA PODLOZE (STAL)
R e 1
— 1T
|

TD60 + WXS lub WXO lub WSPW

Rys. 5. Przykiady tgcznikéw Stalco TD osadzonych w podtozach




AT-15-9730/2016 16/156
Tablica 1
Noénosé fagcznikéw na wyrywanie
Poz. Rodzaj podtoza Grubos¢ 2 pedioda, kN
blachy, mm . "
charakterystyczna obliczeniowa
Nrk Nsq”
1 2 3 4 5
tacznik WXO o4,8 z talerzykiem TD60
1 | Blacha stalowa" 0,50 + 0,88 0,60 0,30
Lacznik WXS o4,8 z talerzykiem TD60
2 |Blacha stalowa" 0,75 + 2,00 0,61 0,31
Lacznik WSPW ©4,8 z talerzykiem TD60
3 |Blacha stalowa" 0,75 + 2,00 0,68 0,34
") Blacha stalowa gatunku $280GD wg normy 10346:2015
%) Do obliczania noénosci obliczeniowych przyjeto wspoétczynnik ym = 2,0

Tab. 1. No$nosci zamocowan tgcznikow Stalco TD na wyrywanie z podioza stalowego

Tablica 2
. Nosnos¢ tacznikow na wyrywanie
. . Gilebokos¢ z podioza, kN
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia,
mm charakterystyczna obliczeniowa
Nrk Nsq”

1 2 3 4 5
tacznik WHT 25,0 z talerzykiem TD60

1 Drewno konstrukcyjne” 20 0,82 0,41
tacznik WHT 26,0 z talerzykiem TD60

2 Drewno konstrukcyjne” 20 0,82 0,41

tacznik WHW-P @6,0 z talerzykiem TD60

3 | Drewno konstrukcyjne" 20 0,93 0,47
tacznik WH 25,0 z talerzykiem TD60

4 | Drewno konstrukcyjne" 20 0,82 0,41
tacznik WH 26,0 z talerzykiem TD60

5 | Drewno konstrukcyjne” 20 0,82 0,41

" Drewno konstrukcyjne klasy nie nizszej niz C24 wg normy PN-EN 338:2016 i gestosci charakterystycznej nie
mniejszej niz 350 kg/m*
% Do obliczania no$nosci obliczeniowych przyjeto wspétczynnik ym = 2,0

Tab. 2. No$nosci zamocowan tgcznikow Stalco TD na wyrywanie z podioza drewnianego




