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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9245/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

STALCO Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia S.K.A.
ul. Torowa 41, 32-050 Skawina

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Stalowe taczniki WO i WOD
do mocowania oscieznic

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlane;j

//%17 Bobrowicz

Termin waznosci:
24 stycznia 2019r.

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 24 stycznia 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9245/2014 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac¢
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe faczniki WO i WOD
do mocowania oscieznic, produkowane przez firme STALCO Spotka z ograniczong
odpowiedzialnoscig S.K.A., ul. Torowa 41, 32-050 Skawina.

taczniki WO i WOD skfadajg sie z czesci gwintowanej, z gwintem o statym skoku na
catej swojej dtugosci oraz tba stozkowego — w przypadku tgcznikéw WO lub tba walcowego —
w przypadku wkretow WOD, z nacieciem typu TORX.

taczniki WO i WOD przedstawiono na rys. 1 i 2. Asortyment i podstawowe wymiary
tgcznikow podano w tablicach 1 2.

taczniki objete Aprobatg sg wykonane ze stali zwyktej weglowej i pokryte warstwg
cynku o grubo$ci nie mniejszej niz 5 pm.

Wymagane wtasciwosci techniczne tagcznikow WO i WOD podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki stalowe WO i WOD sg przeznaczone do mocowania oscieznic lub
do wykonywania innych niekonstrukcyjnych zamocowan wielopunktowych elementéw
budowlanych do podtoza z:
— betonu zwyktego, niezarysowanego, klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy
PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006,
— cegiet ceramicznych, petnych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20),
— cegiet silikatowych, petnych wg normy PN-EN 771-2:2011, o wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20),
— pustakéw ceramicznych wedtug normy PN-EN 771-1:2011, o wytrzymatosci na
$ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i grubosci $cianki nie

mniejszej niz 10 mm,
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— elementéw murowych z autoklawizowanego betonu komoérkowego o $redniegj
wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm? (klasie wytrzymatosci na
Sciskanie nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN 771-4:2012.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska tgczniki stalowe WO i WOD
powinny by¢é stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w  normach
PN-EN ISO 2081:2011 oraz PN-EN ISO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw stalowych WO i WOD podano
w tablicach 3 i 4, a podstawowe parametry montazowe w tablicy 5.

taczniki stalowe WO i WOD powinny byé stosowane zgodnie z projektem
opracowanym z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych,
wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz instrukcji Producenta dotyczacej

warunkow wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki stalowe WO i WOD powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej,

w klasie wtasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.6 wg normy PN-EN ISO 898-1:2013.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikbw powinny by¢é zgodne

zrys. 1i 2 oraz tablicami 1 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia fgcznikéw powinna by¢ gtadka, bez
peknie¢, zadzioréw i sladow korozji. Mogg wystapi¢ widoczne na powierzchni elementéw

Slady chropowatosci po narzedziach obrdbki lub po uchwytach technologicznych.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tacznikow nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy 6.
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3.2.4. Grubos¢ powtoki cynkowej. Laczniki powinny byé pokryte warstwg cynku
0 grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001
+Ap1:2004 lub PN-EN I1SO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢ dostarczane
w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposoéb
zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasdciwoéci. Do kazdego opakowania powinna byé
dotaczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
— nazwe i adres Producenta,
— nazwe wyrobu,
— minimalng gtebokos¢ zakotwienia,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9245/2014,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogga by¢é wprowadzane do obrotu

i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
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wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9245/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9245/2014 dokonuje
Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9245/2014 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

—  zakfadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekciji

zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,

oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikdw obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan tych
tacznikow oraz grubos¢ powtoki cynkowe;j.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow oraz materiatéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw

(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
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wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji,

dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow

0 wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9245/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodno$ci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,

b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$noSci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow
tacznikdéw nalezy przeprowadzaé za pomocg przyrzadéw pomiarowych dostosowanych do

wymaganej dokfadnosci sprawdzanych wymiardow.
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5.6.2. Sprawdzenie  wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie  wygladu

zewnetrznego facznikdéw nalezy wykonac wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw nalezy przeprowadza¢ na wkretach
osadzonych w podfozach opisanych w tablicy 3. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg
urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego
state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczaé

3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej nalezy wykonywa¢ wedlug norm PN-EN ISO 2178:1998 Iub
PN-EN ISO 3497:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9245/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé stalowych tacznikow WO i WOD do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdézniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich

wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
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wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9245/2014

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo wilasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pézniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych tgcznikéw WO i WOD
od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ wyrobéw oraz wykonawcéw robdét budowlanych

od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych tgcznikéw WO i WOD
nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9245/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-9245/2014 jest wazna do 24 stycznia 2019 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wifasciwosci, produkcja

+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006 i zgodnosc.

PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011

PN-EN 771-4:2012

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN SO 2081:2011
PN-EN SO 2178:1998
PN-EN ISO 3497:2004
PN-EN ISO 4042:2001
+Ap1:2004

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-N-03010:1983

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$c¢ 1:
Elementy murowe ceramiczne

Wymagania dotyczgce elementow murowych. Czes¢ 2:
Elementy murowe silikatowe

Wymagania dotyczgce elementéw murowych Cze$¢ 4:
Elementy  murowe z  autoklawizowanego  betonu
komérkowego

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby
dwustronne o okreslonych klasach wtasnosci. Gwint zwykty
i drobnozwojny.

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne
powioki cynkowe z obrobka dodatkowg na Zelazie lub stali
Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna

Powtoki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Korozja metali | stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer.
Klasyfikacja, okreSlanie i ocena
Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek

produktu do probek
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Raporty z badan i oceny

Raport z badan nr LOK02-02340/13/Z000SK. Metalowe taczniki rozporowe typu KG, KO,
WO, Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,
40-153 Katowice, al. Korfantego 191.
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Rys. 1. Lacznik stalowy WO do mocowania oscieznic

Rys. 2. tgcznik stalowy WOD do mocowania oscieznic

Asortyment i wymiary tacznikéw stalowych WO do mocowania oscieznic

Tablica 1
. . Wymiary, mm

Poz. | Oznaczenie tacznika g ]
1 2 3 4
1. WO 7,5 x 52 7,5+0,20 5220
2. WO 7,5x 72 7.5+ 0,20 7220
3. WO 7,5 x 92 7,5+0,20 g2 ~20
4. WO 7,5 x 112 7,5+0,20 112 =20
5. WO 7,5 x 132 7,5+ 0,20 132 =20
6. WO 7,5 x 152 7,5+0,20 152 =20
7. WO 7,5 x 182 7,5+0,20 182 =20
8. WO 7,5 x 202 7,5+ 0,20 202 20




AT-15-9245/2014

str. 14/16

Asortyment i wymiary wkretéw stalowych WOD do mocowania oscieznic

Tablica 2
. . Wymiary, mm

Poz. | Oznaczenie tacznika r 3
1 2 3 4
1. WOD 7,5 x 52 7,5+0,20 5220
2. WOD 7,5 x 72 7,5+ 0,20 7220
3. WOD 7,5 x 92 7,5+0,20 g2 ~20
4. WOD 7,5 x 112 7,5+ 0,20 112 =20
5. WOD 7,5 x 132 7.5+ 0,20 132 =20
6. WOD 7,5 x 152 7,5+0,20 152 =20
7. WOD 7,5 x 182 7,5+0,20 182 =20
8. WOD 7,5 x 202 7.5+ 0,20 202 20

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tagcznikéw stalowych
WO i WOD na wyrywanie z podioza

Tablica 3

Poz. Typ podtoza G'Q'?OKPSC Nosnosé¢ obliczeniowa, kN
zakotwienia, mm
1 2 3 4
Beton zwykty niezarysowany klasy

1. C20/25 40 2,78

2 Cegta ceramiczna petna klasy 20 40 0,71

3. Cegta silikatowa petna klasy 20 40 0,68
Pustak ceramiczny klasy

4. 15 2 i grubosci $cianki nie 60 0,09

mniejszej niz 10 mm

Autoklawizowany beton

5. komorkowy klasy 2 wytrzymatosci 60 0,13

na Sciskanie

Y wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006
2 wg normy PN-EN 771-1:2011
¥ wg normy PN-EN 771-2:2011
) wg normy PN-EN 771-4:2012
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tagcznikéw stalowych
WO i WOD na scinanie

Tablica 4
Poz. Typ podtoza G'Q'?OKPSC Nos$nosé¢ obliczeniowa, kN
zakotwienia, mm
1 2 3 4
1 Beton zwykty c?zlt(e;ggy%owany klasy 40 5,60
2. Cegta ceramiczna petna klasy 20 2 40 1,42
3. Cegta silikatowa petna klasy 20 % 40 1,38

Pustak ceramiczny klasy
4. 15 2 i grubosci $cianki nie 60 0,18
mniejszej niz 10 mm

Autoklawizowany beton

5. komarkowy klasy 2 wytrzymatosci 60 0,20
na $ciskanie *

Y wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006

2 wg normy PN-EN 771-1:2011

® wg normy PN-EN 771-2:2011

* wg normy PN-EN 771-4:2012

Parametry montazowe wkretéw stalowych WO i WOD do mocowania oscieznic

Tablica 5

Minimalna

Srednica otworu Minimalna gtebokosé¢

Poz. Rodzaj podioza gtebokos¢ otworu o2
wstepnego, mm zakotwienia, mm
wstepnego, mm
1 2 3 4 5
Beton zwykty niezarysowany
1. Klasy C20/25 " 6 45 40
Cegta ceramiczna petna
2. Klasy 20 2) 6 45 40
3 Cegta silikatowa, 6 45 40

petna klasy 20 3

Pustak ceramiczny klasy
4. 15 2 i grubosci $cianki nie 6 65 60
mniejszej niz 10 mm

Autoklawizowany beton
5. komérkowy klasy 2 - - 60
wytrzymatosci na $ciskanie ¥

" wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006
2 wg normy PN-EN 771-1:2011
¥ wg normy PN-EN 771-2:2011
) wg normy PN-EN 771-4:2012
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Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw stalowych
WO i WOD na wyrywanie z podtoza i Scinanie

Tablica 6
Poz. Typ podioza zakﬁ:svl?:::i(;s:; - Nosnosé chalz:kterystyczna,
1 2 3 4
1 Beton zwykty Cr12i%7;3gy1s)owany klasy 40 7.00
2. | Cegta ceramiczna petna klasy 20 ? 40 1,78
3. Cegta silikatowa petna klasy 20 3 40 1,72

Pustak ceramiczny klasy
4. 15 2 i grubosci $cianki nie 60 0,22
mniejszej niz 10 mm

Autoklawizowany beton
5. komodrkowy klasy 2 wytrzymatosci 60 0,25
na sciskanie

" wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006
2 wg normy PN-EN 771-1:2011
% wg normy PN-EN 771-2:2011
* wg normy PN-EN 771-4:2012
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