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Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8420/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

P.P.H. STALCO Sp. z 0.0.
ul. Poniatowskiego 16/36, 50-326 Wroctaw

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Laczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe
Kl-Stalco i KIM-Stalco
do mocowania termoizolaciji

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktoéry jest integralng czescia niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: DYREKTOR

Z up.
23 sierpnia 2021 r. Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizagji Europejskiej
Zatgcznik: ]

Postanowienia ogodlne i techniczne

magr inz. Anna Panek

Warszawa, 23 sierpnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8420/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8420/2010.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8420/2016 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg iaczniki tworzywowe i tworzywowo-metalowe
Kl-Stalco i KIM-Stalco do mocowania termoizolacji, produkowane przez firme P.P.H. STALCO
Sp. z 0.0., ul. Poniatowskiego 16/36, 50-326 Wroctaw.

Elementami skfadowymi fgcznikow Kl-Stalco i KIM-Stalco sa tuleja tworzywowa z talerzem
dociskowym (korpus) i wbijany do tulei trzpien rozporowy. Tuleje tacznikow Kl-Stalco i KIM-Stalco
majg Srednice 10 mm i sg wykonywane z polietylenu (HDPE). Trzpien igcznikow Kl-Stalco jest
wykonywany z poliamidu (PA), wzmocnionego wioknem szklanym. Trzpien tgcznikéw KIM-Stalco jest
wykonywany ze stali zwyktej, weglowej, ocynkowanej elektrolitycznie. taczniki Kl-Stalco i KIM-Stalco
mogag by¢ stosowane z dodatkowym talerzem dociskowym TD-140, o srednicy zewnetrznej 140 mm,
wykonywanym z polipropylenu (PP), polietylenu (HDPE) lub poliamidu (PA).

Ksztatt i wymiary tacznikdw objetych Aprobatg przedstawiono narys. 1 + 3 i w tablicach 11 2.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe tacznikow Kl-Stalco i KIM-Stalco do mocowania
termoizolacji podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki Kl-Stalco i KIM-Stalco sg przeznaczone do mechanicznego mocowania piyt izolacji
termicznej ze styropianu lub weiny mineralnej do podiozy z:

— betonu zwyklego, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014,

— cegiet ceramicznych peinych, o nominalnej wytrzymalosci na Sciskanie nie mniejszej niz
15,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— pustakow ceramicznych poryzowanych (z otworami), o nominalnej wytrzymatosci na sciskanie nie
mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci
§cianki nie mniejszej niz 12 mm,

—  cegiet silikatowych petnych, o nominalnej wytrzymatoséci na $ciskanie nie mnigjszej niz 15,0 N/mm?
(klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015,

— pustakow silikatowych z otworami (drgzonych), o nominalne] wytrzymalosci na sciskanie nie
mniejszej niz 15,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 40 mm,

— autoklawizowanego betonu komoérkowego o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz
600 kg/m® (klasie gestosci nie nizszej niz 650) i $redniej wytrzymalosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 3,5 N/mm? (klasie wytrzymatoéci na Sciskanie nie nizszej niz 3,5) wg normy
PN-EN 771-4+A1:2015.
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan fgcznikow Kl-Stalco i KIM-Stalco na wyrywanie z podioza
podano w tablicach 3 i 4, a parametry montazowe w tablicy 5. Liczbe tgcznikow nalezy okresla¢ na
podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac podane w tablicach 3 i 4 no$nosci obliczeniowe.

W celu wykonania zamocowania wierci sie otwor w podiozu, wprowadza do niego tuleje
tworzywows, a nastepnie wbija do tulei trzpien tworzywowy lub stalowy. Przy whijaniu trzpien rozpiera
czes¢ rozporowg tulei, powodujac jej doci$nigcie do pobocznicy otworu w podiozu i powstanie trwatego
zakotwienia.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska tworzywowo-metalowe tgczniki KIM-Stalco
z trzpieniem ze stali zwyklej, weglowej, z elektrolityczng powioka cynkowg powinny by¢ stosowane
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9223:2012.

taczniki Kl-Stalco i KIM-Stalco powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséow budowlanych, w szczegélnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej

- instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tgcznikéw Kl-Stalco i KIM-Stalco powinny by¢ wykonywane z polietylenu (HDPE),
charakteryzujgcego sie krzywa roéznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), zgodng ze wzorcem
ustalonym w procedurze aprobacyjnej.

Trzpienie tacznikéw powinny by¢ wykonywane:

-z poliamidu PAG, wzmocnionego widknem szklanym — w przypadku tgcznikéw Kl-Stalco,

— ze stali zwykiej, weglowej, gatunku SAE 1006, SAE 1008 lub SAE 1012 wg normy ASTM
A510 M lub gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007 albo ze stali zwyklej weglowej
wg normy PN-EN 16120-2:2012 charakteryzujacej sie wytrzymatoscig na rozcigganie
Rm 2 350 N/mm?® — w przypadku facznikéw KIM-Stalco.

Trzpienie stalowe powinny by¢ pokryte elektrolityczng powlokg cynkowg o grubosci nie
mnigjszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004.

Dodatkowe talerze dociskowe TD-140 powinny by¢ wykonywane z polipropylenu (PP),
polietylenu (HDPE) lub poliamidu (PA).
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3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary fgcznikéw powinny by¢ zgodne z podanymi na
rys. 1 + 3 oraz w tablicach 1 2.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie tulei i trzpieni tworzywowych powinny by¢ gtadkie,
bez peknig¢, naderwan, wypukiosci i wklesnie¢. Powierzchnie trzpieni stalowych powinny byé gtadkie,
bez peknie¢, zadziorow i sladow korozji.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikéw na

wyrywanie z podfoza nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 3 i 4.

3.2.4. Wiasciwosci wytrzymalosciowe talerzyka tulei. Sztywno$c talerzyka tulei tgcznikow
Kl-Stalco i KIM-Stalco nie powinna by¢ mniejsza niz 0,3 kN/mm, a obcigzenie niszczace talerzyk nie
powinno by¢ mniejsze niz 1,26 kN.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete Aprobata powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy
niezmiennoS¢ ich wiasciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
Zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

—  nazwe i oznaczenie wyrobu,

—  wymiary tgcznika,

- nazwe i adres Producenta,

~ numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8420/2016,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
—~  znak budowlany.

Sposdb  oznakowania  wyrobu  znakiem budowlanym  powinien by¢  zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z péznigjszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
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dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofgczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8420/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8420/2016 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnoéci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8420/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

- wstepnego badania typu,

—  zaktadowej kontroli produkcji,

—  badan gotowych wyrobdw (probek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania podane
wp. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— krzywa roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa tulei,
— grubosc powloki cynkowej trzpieni ze stali zwykiej, weglowe;j,
— nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw na wyrywanie z podioza,
- wiasciwosci wytrzymatosciowe talerzyka tulei.
Badania, ktoére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8420/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie

wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne musza by¢ w peini mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,

c) gruboéci powtoki cynkowej trzpieni ze stali zwyklej, weglowe;.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowan tacznikow na wyrywanie z podtoza.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobdéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie wymiaréw {gcznikéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg przyrzadow pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej
doktadnosci pomiaru. Ksztatt nalezy sprawdzac przez poréwnanie z rys. 1 + 3.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego
tacznikow nalezy wykonywac wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC). Sprawdzenie
krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje tacznikow,
nalezy wykonywac wg normy PN-EN ISO 11357-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowar tacznikéw. Sprawdzenie
nosnosci  charakterystycznych zamocowan tgcznikébw nalezy przeprowadza¢ zgodnie
z Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych ETAG 014, wyrywajac faczniki z podiozy
wymienionych w tablicach 3 i 4. Pomiaru sit nalezy dokonywaé¢ za pomoca urzgdzenia o zakresie
dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie
sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie wilasciwosci wytrzymatosciowych talerzyka tulei. Sprawdzenie
wiasciwosci  wytrzymatosciowych talerzyka tulei nalezy wykonywaé¢ zgodnie z Raportem
Technicznym EOTA TR 026.

5.6.6. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowe;
nalezy wykonywa¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 3497:2004.
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5.7. Pobieranie préobek do badan

Probki do badan nalezy pobierac¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8420/2016 zastepuje Aprobate Techniczna ITB
AT-15-8420/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8420/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$c¢ tgcznikéw tworzywowych i tworzywowo-metalowych Kl-Stalco i KIM-Stalco do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8420/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna I|TB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
- Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r.,, poz. 1410, z pozniejszymi
Zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tgcznikéw tworzywowych i tworzywowo-
metalowych Kl-Stalco i KIM-Stalco od odpowiedzialno$ci za wiasciwa jakos¢ wyrobow, a takze nie

zwalnia wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.
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6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowych i tworzywowo-
metalowych Kl-Stalco i KIM-Stalco nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8420/20186.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8420/2016 jest wazna do 23 sierpnia 2021 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1. Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych Czeéé 2: Elementy
murowe silikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesé 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN I1SO 4042:2001 Czedci zigczne. Powfoki elektrolityczne

+Ap1:2004



— ] ®
UE D% AT-15-8420/2016 11117

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali | stopéw. Korozyjno$é atmosfer. Klasyfikacja,
OKre$lanie i ocena

PN-EN ISO 11357-1:2009 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 1: Zasady ogdlne

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probek

Raport Techniczny EOTA TR 026 Okres$lanie sztywnosdci talerzyka tacznikéw tworzywowych do
mocowania warstwy izolacyjnej ociepleni $cian zewnetrznych
(ETICS)

ETAG 014 tgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen
Scina zewnetrznych

ASTM A510 M Standard Specification for General Requirements for Wire Rods
and Coarse Round Wire, Carbon Steel, and Alloy Steel

Raporty z badarn i oceny

1. LOK-01236/A/10. Raporty z badan fgcznikéw tworzywowych TEGSAR typu Kl-Stalco i KIMStalco do
mocowania termoizolacji. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Laboratorium tacznikéw | Wyrobéw Budowlanych LOK

2. 238-42/2/2010. Sprawozdanie z badan temperatury topnienia metodg DSC. Instytut Inzynierii
Materiatow Polimerowych i Barwnikéw. Zaktad Badawczo-Analityczny, Gliwice

3. LZK01-01931/16/Z00NZK. Raport z badan f{acznikéw tworzywowych Ki-Stalco, KIM-Stalco
do mocowania termoizolacji, Laboratorium Konstrukgcji Budowlanych i Geotechniki ITB, fila Katowice

4. Raport z oznaczenia charakterystycznych wiasciwosci tworzywa metod réznicowej kalorymetrii
skaningowej (DSC), PLASTIGO Laboratorium Badania Tworzyw Polimerowych, Boér 77/81,
42-202 Czestochowa

5. Pismo nr NZK-04080R:10/DD/16 dotyczace zlecenia nr: 01931/16/Z00NZK. Laczniki do mocowania
termoizolacji, Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, filia Katowice
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Rys. 1. Laczniki Kl-Stalco z trzpieniem tworzywowym
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Rys. 2. tgczniki KIM-Stalco z trzpieniem stalowym
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Rys. 3. Talerz dociskowym TD-140

Asortyment i wymiary {gcznikéw Kl-Stalco z trzpieniem tworzywowym

Tablica 1
Poz. Oznaczenie Wrniaty, rom
D d d, dw L Ly d4

1 2 4 5 6 7

1 Kl 10 x 80 57 9 10 6,3 80 80 55

2 KI 10 x 100 57 9 10 6,3 100 100 5.5

3 KI 10 x 120 57 9 10 6,3 120 120 55

4 KI 10 x 140 57 9 10 6,3 140 140 5,5

5 KI 10 x 160 57 9 10 6,3 160 160 55

6 KI 10 x 180 57 9 10 6,3 180 180 55

7 KI 10 x 200 57 9 10 6,3 200 200 55

8 KI 10 x 220 57 9 10 6,3 220 220 5,5
Dopuszczaine odchytki wymiarow +25 +05 | 05 | +0,2 | 50 | 50 | 20,2
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Asortyment i wymiary tacznikéw KIM-Stalco z trzpieniem stalowym

Tablica 2
Poz. Oznaczenie Wymiary, mm
D d d, dw L L, dq

1 2 4 5 6 7

1 KIM 10 x 80 57 9 10 6,3 80 80 54

2 KIM 10 x 100 57 9 10 6,3 100 100 54

3 KIM 10 x 120 57 9 10 6,3 120 120 54

4 KIM 10 x 140 57 9 10 6,3 140 140 54

5 KIM 10 x 160 57 9 10 6,3 160 160 5,4

6 KIM 10 x 180 57 9 10 6,3 180 180 5,4

7 KIM 10 x 200 57 9 10 6,3 200 200 54

8 KIM 10 x 220 57 9 10 6,3 220 220 54
Dopuszczalne odchytki wymiaréw +25 +0,5 +05 | £0,2 +5,0 5,0 +0,2

Nosnosci zamocowari facznikéw Ki-Stalco z trzpieniem tworzywowym na wyrywanie z podfoza

Tablica 3
Efektywna Nosnosé facznikéw Kl-Stalco na
Poz. Rodzaj podioza g{ebok.os? wyrywanie z podtoza , kN
zakotwienla Charakterystyczna | Obliczeniowa’
het, MM rystyczna cze
1 2 3 4 5
1 Beton klasy C20/25 + C50/60 " 50 0,75 0,37
2 Cegta ceramiczna petna klasy 15 2 50 0,60 0,30
3 Pustak ceramicznych poryzowany
(z otworami) % 50 0,18 0,09
4 | Cegta silikatowa petna ¥ 50 0,60 0,30
5 | Pustak silikatowy z otworami (drazony) ° 50 0,50 0,25
6 Autoklawizowany beton komérkowy © 50 0,50 0,25

) beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014

% cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015

3 pustak ceramicznych poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci scianki nie mnigjszej

niz 12 mm

cegta silikatowa petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:201

pustak silikatowy z otworami (drazony) klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mnigjszej niz 40 mm
autoklawizowany beton komorkowy o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 600 kg/m? (klasie gestosci nie nizszej
niz 650) i sredniej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 3,5 N/mm? (klasie wytrzymalosci na ciskanie nie nizszej niz 3,5)
wg normy PN-EN 771-4+A1:2015

71 do wyznaczenia no$nosci obliczeniowej przyjeto wspotczynnik ym = 2,0

4
5)
6)
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Nosnosci zamocowan facznikéw KIM-Stalco z trzpieniem stalowym na wyrywanie z podtoza

Tablica 4
Efektywna Nosnoséé tacznikéw Kl-Stalco na
Poz. Rodzaj podioza z?al::tﬁ(i:i?a wyrywanie 2 pod{oila 2 kh{ =
her, MM Charakterystyczna | Obliczeniowa
1 2 3 4 5
1 Beton klasy C20/25 + C50/60 " 50 0,75 0,37
2 Cegta ceramiczna petna klasy 15 2 50 0,60 0,30
3 Ezui:\?vt rcaer:‘eiz;@%cznych poryzowany 50 0,20 0,10
Cegta silikatowa petna “! 50 0,60 0,30
5 Pustak silikatowy z otworami (drazony) * 50 0,50 0,25
6 | Autoklawizowany beton komérkowy © 50 0,50 0,25

3

niz 12 mm
4
5

6

wg normy PN-EN 771-4+A1:2015

T beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
2 cegfa ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
pustak ceramicznych poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o gruboéci §cianki nie mniejszej

cegta silikatowa pefna klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:201
pustak silikatowy z otworami (drazony) klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci $cianki nie mniejszej niz 40 mm
autoklawizowany beton komorkowy o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 600 kg/m? (klasie gestosci nie nizszej
niz 650) i $redniej wytrzymaloéci na $ciskanie nie mniejszej niz 3,5 N/mm? (klasie wytrzymatosci na $ciskanie nie nizszej niz 3,5)

) do wyznaczenia nosnosci abliczeniowej przyjeto wspolczynnik ym = 2,0

Parametry montazowe tacznikéw Ki-Stalco i KIM-Stalco

Tablica 5
Nominalna Minimalna E:eg;{vggg
Poz. Rodzaj podioza srednica wiertta gtebokosé E iw ia h
do, mm otworu, mm ARSI e,
¥ y mm
1 2 3 4 5
1 Beton klasy C20/25 + C50/60 "
2 Cegta ceramiczna petna klasy 15 <l
3 Pustak ceramicznych poryzowany
(z otworami) ¥ 10 60 50
4 Cegta silikatowa petna ¥
5 Pustak silikatowy z otworami (drazony) >
6 | Autoklawizowany beton komorkowy ©

2
3

niz 12 mm
4
5
)

wg normy PN-EN 771-4+A1:2015

I beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206:2014
cegla ceramiczna peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015
pustak ceramicznych poryzowany (z otworami) klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci §cianki nie mniejszej

cegla silikatowa peina klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:201
pustak silikatowy z otworami (drgzony) klasy 15 wg normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci cianki nie mniejszej niz 40 mm
autoklawizowany beton komorkowy o gestosci brutto w stanie suchym nie mnigjszej niz 600 kg/m? (klasie gestosci nie nizszej
niz 650} i $redniej wytrzymatoéci na $ciskanie nie mniejszej niz 3,5 N/mm? (klasie wytrzymatosci na Sciskanie nie nizszej niz 3,5)




