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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) B25-76-55 fax: (48 22) B25-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Aprobat Technicznyeh w Budownictwie - UEALe
Czlonek Europejskie| Organizacji ds. Aprobat Technicznyeh - EQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8113/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Zaklad Produkcyjno-Ustugowy SALMET Zbigniew Sala
Krzyszowice 353, 02-445 Krzyszowice

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Stalowe uchwyty ,SALMET”
- do przewodoéw z rur |

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, kiéry stanowi integralna czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

24 lipca 2014 r.
] DYREKTOR
/ - wiz Zastepca Dyrektora
[ |~ \ds. Wspélpracy z Gospodarkg
|t = | ’/r
' 7 Jan Bobrowicz
Zatacznik:

Postanowienia ogéine i techniczne

Warszawa, 24 lipca 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8113/2008 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu kopiowac mozna
tylko w calosci. Publikowanie lub rozpowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa stalowe uchwyty .SALMET do mocowania
i podparcia przewoddw z rur, produkowane przez firme Zaklad Produkcyjno-Ustugowy
LSALMET" Zbigniew Sala, Krzyszowice 353, 02-445 Krzyszowice.
Uchwyty wykonywane sg jako pojedyncze, podwdjne i poléwkowe asymetryczne
z podkiadkg z PVC, wyciszajgca i eliminujgca drgania rur wypeinionych medium oraz
umotliwiajgcag przesunigcie liniowe zamocowanej rury, albo bez podkladki.
Uchwyty stalowe pojedyncze i podwdéjne skiadaja sie z nastepujacych czesci:
= pblobejmy stalej ze zgrzewang nakretks,
* pdtobejmy ruchomej ,
o wkretéw z tbem walcowym z nacieciem krzyzowym przeznaczonych do poigczenia
pétobejm,
* facznika tworzywowo-metalowego z trzpieniem dwugwintowym, ktérego jeden koniec
wkrecany jest w tuleje tworzywowsa a drugi w nakretke potaczong z potobejma statg,
= nakretki M8 do potobejmy statej,
« podktadki z PVC eliminujgcej drgania (gdy wystepuje).
Uchwyty potdwkowe asymetryczne skiadajg sie z nastepujgcych czesci:
s dwodch pdlobejm z otworem o Srednicy 9 mm,
« podkladki z PVC eliminujgcej drgania (gdy wystepuje),
* {gcznika tworzywowo-metalowego z trzpieniem dwugwintowym i dwoma nakretkami
przy pomocy, ktérych nastepuje potgczenie obydwu pélobejm.
Uchwyty pokryte sg powlokg cynku galwanicznego lub powloka malarskg farby
proszkowe|.
Asortyment stalowych uchwytéw ,SALMET" obejmuje:
— uchwyty stalowe pojedyncze z podkiadkg z PVC i bez podkiadki, wg rysunku 1
i tablicy 1,
-~ uchwyty stalowe podwdjne z podktadkg z PVC i bez podktadki, wg rysunku 2
i tablicy 2,
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- uchwyty stalowe potdwkowe z podkiadkg z PVC | bez podkladki, wg rysunku 3
i tablicy 3,
- taczniki tworzywowo-metalowe z trzpieniem dwugwintowym, wg rysunku 4 | tablicy 4.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe uchwyty ,SALMET® sg przeznaczone do podparcia | mocowania rur
przewodow instalacyjnych.

Stalowe uchwyty moga byc stosowane do mocowania przewodow z rur instalacyjnych
centralnego ogrzewania, cieptej i zimne] wody, kanalizacyjnych, gazowych oraz rur
odptywowych wody opadowej i rur wentylacyjnych.

Uchwyty moga byé mocowane przy pomocy tgcznika tworzywowo-metalowego do
petnych podiozy budowlanych wykonanych z :

» betonu zwyktego o wytrzymatosci na sciskanie min. 15 MPa,

* cegly ceramiczne] pelnej o wytrzymatosci na sciskanie min. 12 MPa,

= cegly wapienno-piaskowej peinej o wytrzymatosci na sciskanie min. 12 MPa,
o betonu komdrkowego o wytrzymato&ci na Sciskanie min. 3 MPa.

taczniki tworzywowo-metalowe moggq byé osadzane w podiozu, kidre podczas
eksploatacji moze mie¢ temperature w zakresie od -20°C do +40°C.

Glebokos¢ otworu do lacznika tworzywowo-metalowego wierconego w podiozu
budowlanym powinna by¢ wieksza o 10 mm od efektywne| glebokosci zakotwienia he tulel
tworzywowe;.

QOdleglosé osi facznika od krawedzi podioza powinna wynosié co najmnigj 1,5 he.

Stalowe uchwyty z podkladkg z PVC moga byé stosowane, gdy zewnetrzna
powierzchnia rury przewodu instalacyjnego ma temperature w zakresie -25°C do +80 °C.

Stalowe uchwyty ,.SALMET" mogq by¢ stosowane w pomieszczeniach narazonych na
dziatanie czynnikow korozyjnych, w Srodowisku o kategorii korozyjnosci zaliczanej do klasy 2
wg Zatacznika A normy PN-EN 1670:2008.

Stalowe uchwyty ,SALMET" powinny by¢ stosowane na podstawie projektu
technicznego opracowanego dla okreslonego obiektu zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami techniczno-budowlanymi, w szczegdlnosci wynikajgcymi
z rozporzgdzenia Ministra infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw
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technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75,
poz.690 z pdzniejszymi zmianami).
Przy projektowaniu instalacji i stosowaniu uchwytéw nalezy przestrzegaé, aby:

uchwyty byly dobrane do danej zewnetrzne] $rednicy rury,

¢ liczba i rozstaw uchwytéw byly zgodne z projektem instalacii,

» obcigzenie uchwytéw z tytulu masy rury wraz z medium nie byto wigksze niz podane
w tablicy 5,

* w projektowaniu instalacji kanalizacyjne] byly stosowane postanowienia zawarte
w normie PN-EN 12056-5:2002,

* W projektowaniu instalacji wodnej z rur z tworzyw sztucznych byly stosowane
postanowienia zawarte w normie PN-ENV 1452-6:2002,

* W projektowaniu instalacji wentylacyjnej byly stosowane postanowienia zawarte

w normie PN-EN 12236:2003.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Do produkcji stalowych uchwytéw powinna byé stosowana blacha lub tadma
o grubosci od 1,0 do 1,5 mm zimnowalcowana ,czarna', gatunku DCO1 wg norm
PN-EN 10130:2009 i PN-EN 10131:2008,
Stosowane w uchwytach elementy ztgczne powinny byé wykonane:
*  Sruby dwustronnie gwintowane tacznika rozporowego - w klasie wiasnosci mechanicznych
minimum 4,8 wg normy PN-EN ISO 888-1:2009,
¢ nakretki - w klasie wiasnos$ci mechanicznych 5 wg normy PN-EN 20898-2:1998,
«  $ruby z bem walcowanym z wglebieniem krzyzowym - wg normy PN-EN 1SO 7048:2002.
Tuleje tworzywowe facznika rozporowego powinny byé wykonane z mieszanki
propylen+kopolimer o temperaturze migknienia wg Vicata nie mniejszej niz 85°C.
Podkdadki tworzywowe powinny byé wykonane z plastyfikatu PVC o twardosci 55+5 Sh
i wydtuzeniu wzglednym 400%.

3.2. Wyroby — wilasciwosci techniczne

3.2.1. Wymiary. Podstawowe wymiary uchwytéw oraz facznikow tworzywowo-metalowych
powinny by¢ zgodne z okreslonymi na rysunkach 1 do 4 oraz w tablicach 1 do 4.




DLDJ }"' & AT-15-8113/2008 6/20

Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny byé zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 22768-1:1999 dia klasy tolerancji $redniodoktadnej m.

3.2.2. Wykonanie. Powierzchnie uchwytéw nie powinny mieé ostrych i tngcych
krawedzi, wgniecen, peknie¢ i naderwar. Chropowatos¢ powierzchni niecbrabianych
powinna odpowiadaé wymaganiom okreslonym w przedmiotowych normach materiaiu
wyjsciowego.

Potgczenia zgrzewane powinny byé 2zgodne z wymaganiami normy
PN-B-06200:2002.

Otwory przejéciowe do &rub | wkretdw powinny odpowiadaé szeregowi
$redniodokiadnemu wg normy PN-EN 20273:1998.

Otwory z wywinietym obrzezem pod gwint w polobejmie statej uchwytu powinny byé
wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-M-66136:1982.

Powierzchnie tulei tworzywowej facznika i podkladki z PVC powinny byé gladkie bez
peknigé, naderwan, wypuklosci | wkiesniec.

3.2.3. Wytrzymatosé uchwytu na obcigzenie silg zrywajaca. Uchwyty powinny
by¢ odporne na obcigzenie sitg zrywajaca.

Obcigzenie nie powinno spowodowal zerwania lub uszkodzenia potgczenia
zgrzewanego nakretki z pélobejma staly oraz polaczenia za pomoca wkretéw obydwéch
pétobejm.

Nosnosé charakterystyczna uchwytdéw od obcigzenia zrywajgcego nie powinna byc
mniejsza niz:

e 2.0kNw przypadku uchwytdw o wielkosci %" do 2",
e 3,0 kN w przypadku uchwytow o wielkosci 2'2" do 6",

Noénoéé obliczeniowa uchwytéw od obcigZzenia zrywajgcego nie powinna byé
mnigjsza niz;

e 0,8 kN w przypadku uchwytdw o wielkosci 32" do 2°,
e 1,0 kN w przypadku uchwytéw o wielkosci 2'4" do 6",

3.2.4. Wytrzymalosé uchwytu na obciazenie sila zginajacg. Uchwyty powinny byé
odporne na obcigzenia sita zginajaca. Obcigzenie przytozone w srodku Srednicy uchwytu na
ramieniu najwigkszym dla danego rozmiaru uchwytu nie powinno spowodowaé zerwania lub
uszkodzenia ktéregokolwiek z polaczen albo odksztalcenia trwatego elementu uchwytu.
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No&noéé charakterystyczna od obcigzenia zginajgcego przy najwigkszym ramieniu
nie powinna by¢ mniejsza niz 0,25 kN w przypadku tgcznika M8/180,

Noéno&é obliczeniowa od obcigzenia zginajacego przy najwigkszym ramieniu nie
powinna byé mniejsza niz 0,22 kN w przypadku fgcznika M8/180,

3.2.5. Wytrzymaloéé na wyrywanie facznikéw tworzywowo-metalowych. Nosnosc
charakterystyczna i obliczeniowa tacznikéw tworzywowo-metalowych na wyrywanie,
stosowanych do zamocowania uchwytéw nie powinna byé mniejsza niz podana w tablicy 3.

Tablica §
Podiote Srednica tulel Nosno&é Nognoéé
tworzywowej facznika, mm charakterystyczna, kN obliczeniowa, kN

Beton

C20/25 10 2,70 1,35
Cegla peina 10 2,20 1,10
Cegla silikatowa 10 3,70 1,85
Beton

komérkowy 10 1,60 0,80

3.2.6. Wytrzymalo$é mechaniczna uchwytéw do rur kanalizacyjnych. Uchwyt
powinien przenieé¢é obcigzenie od sily pionowej o wartosci 440 N nie powodujac
odksztaicenia trwatego wiekszego niz 3 mm.

3.2.7. Odporno&é korozyjna. Stalowe elementy uchwytow powinny byé pokryte
elektrolityczna powtoka cynkowa oraz konwersyjng powloka chromianowa o tacznej grubosci
nie mniejszej niz 8,0 um, speiniajaca wymagania okreslone w normie PN-EN SO 2081:2008.
Powtoki malarskie farby proszkowej powinny mieé gruboé¢ nie mniejszg niz 60 um.
Zabezpieczone przed korozjg elementy powinny by¢ odporne na dziatanie obojetnej mgly
solnej w prébie 48 h wg normy PN-EN 1670:2008.

3.3. Cechowanie
Na widoczne] stronie pétobejmy ruchomej powinien by¢ umieszczony trwaly i czytelny
znak producenta oraz wielkoé¢ uchwytu podana w calach i/lub mm.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Stalowe uchwyty objete niniejsza Aprobatg Techniczng powinny byé dostarczane
w opakowaniach firmowych Producenta lub w sposéb uzgodniony pomiedzy producentem
a odbiorcg oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dolgczona Informacja zawierajgca co najmniegj
nastepujgce dane:
« nazwe wyrobu, wielkosg, typ,
 nazwe i adres Producenta oraz zaktadu produkujgcego wyrdb,
* numer Aprobaty Technicznej AT-15-8113/2009,
« numer i date wystawienia deklaracji zgodnosci,
e znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

6.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art, 5 ust, 1 pkt.3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 82/2004, poz. 881) wyréb, ktdrego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu | stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uZytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajows deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8113/2008 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
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wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8113/2008 dokonuje Producent, stosujac
system 4.
W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, producent moze wystawic krajowa
deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-8113/2009 na podstawie:
1. wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
2. zakladowe] kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu stalowych uchwytow ,SALMET" obejmuje:
s wytrzymaiosé uchwytu na obcigzenie sitg zrywajaca,
s wytrzymalo$é uchwytu na obcigzenie sitg zginajgca,
e wytrzymalo$é na wyrywanie tgcznikow tworzywowo-metalowych,
e wytrzymalosé mechaniczng uchwytow do rur kanalizacyjnych,
= odpornosé na kKorozje.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstgpne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcii

Zakiadowa kontrola produkciji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie materiatéw w tym wiasnosci tworzyw sztucznych zgodnie
z normami PN-EN SO 11357-1:2002 lub PN-EN SO 306:20086,

2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedlug zasad | procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkci,
dostosowanych do technologii produkcji | zmierzajacych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wiasciwoéciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8113/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyréb speinia kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobéw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan
i dokumentach handlowych.
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5.4, Badania gotowych wyrobéw

5.4.1, Program badan. Program badar obgjmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace uchwytow obejmujg sprawdzenie:

a) wymiardw,

b) wykonania,

c) tacznej grubosci powloki cynkowej i konwersyjnej powtoki chromianowej i powtoki
malarskiej farby proszkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie:

a) wytrzymatosci uchwytu na obcigzenia sita zrywajgca,
b) wytrzymatosci na wyrywanie tacznikow tworzywowo-metalowych.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie materialéw. Sprawdzenie blach |ub tasm stalowych oraz
pozostalych elementéw metalowych przeprowadza sie przez kontrole posiadania atestéw
materiatowych lub innych dokumentéw okreslonych w normie PN-EN 10204:2006.
Sprawdzenie wiasnoéci z tworzyw sztucznych przeprowadza sig zgodnie z normg
PN-EN ISO 306:2006 i PN-EN ISO 868:2004.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sie przez

pomiar uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi i poréwnanie z wymaganiami okreslonymi
w p. 3.2.1 niniejszej Aprobaty Technicznej.
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5.6.3. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wykonania przeprowadza sig przez
ogledziny zgodnie z normg PN-EN 13018:2004 oraz wykonanie pomiaréw uniwersalnymi
przyrzgdami pomiarowymi | porownanie z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.2 ninigjszej

Aprobaty Technicznej.

5.6.4. Sprawdzenie uchwytu na obciazenie sila zrywajaca. Sprawdzenie
przeprowadza sie na maszynie wytrzymalosciowej zgodnie ze schematem przedstawionym
na rysunku 5 przy predkosci narastania sity rozciggajacej nie przekraczajgcej 25 mm/min.

Badanie nalezy prowadzié¢ po starzeniu probek w temperaturze 100°C przez okres 1 h.
Whynik badania poréwnat z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.3 niniejszej Aprobaty

Techniczne;.

6.6.5. Sprawdzenie uchwytu na obciazenie sila zginajaca. Sprawdzenie
przeprowadza sie przez obcigzenie uchwytu zgodnie ze schematem przedstawionym na
rysunku 6. Badanie przeprowadzié po starzeniu prébek w temperaturze 100°C przez okres 1 h.
Badanie przeprowadzi¢ na probce z obejmg o najwiekszej Srednicy dla danego gwintu.
Badany uchwyt nalezy zamocowaé do podioza betonowego i obcigzyé w sposéb podany na
schemacie do momentu wystapienia odksztalcenia trwatego. Ustalic site F, przy ktorej
nastepuje odksztalcenie trwale i poréwnaé wynik z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.4.

5.6.6. Sprawdzenie wytrzymalosci na wyrywanie z podioza {acznikow
tworzywowo-metalowych. Sprawdzenie przeprowadza sig zgodnie z ETAG 020:2006.
Prébe wyrywania tgcznikdéw tworzywowo-metalowych wykonaé z podioza betonowego klasy
C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003, podioZza ceramicznego peinego, podioza wapienno-
piaskowego oraz betonu komdérkowego.

Podaé nosnosé charakterystyczng potgczenia jednego fgcznika. Wynik pordwnacd
z wymaganiami okreslonymiw p. 3.2.5.

5.6.7. Sprawdzenie wytrzymatosci mechaniczne] uchwytéw do rur
kanalizacyjnych. Sprawdzenie przeprowadza sig zgodnie z normg PN-EN 12085:2001.

5.6.8. Sprawdzenie odpornosci korozyjnej. Sprawdzenie przeprowadza si¢ przez
pomiar {3cznej grubosci powloki cynkowej oraz konwersyjne] powloki chromianowej
albo powtoki malarskiej na stalowych elementach uchwytéw zgodnie z norma PN-EN 1SO 2178:1998
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i PN-EN ISO 3497:2004. Sprawdzenie odpornoéci na dzialanie mgly solnej przeprowadza sie
wg normy PN-EN IS0 8227:2007. Wynik poréwnac z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.7.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badarn nalezy pobieraé zgodnie z norma PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna |TB AT-15-8113/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ stalowych uchwytdw ,SALMET" do przewoddéw z rur do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U, nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzone do obrotu | stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8113/2009 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z cbowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdinosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnie’t nalezy do obowiazkéw korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITE.
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6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnoéci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci
za wiasciwg jakoS¢ wyrobow oraz projektantdw obiektéw | wykonawcéw robét budowlanych
od odpowiedzialnosci za wiaéciwe ich zastosowanie,

6.5, W tresci wydawanych prospektéw i ogloszern oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie stalowych uchwytéw
SALMET" do przewodéw z rur nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8113/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8113/2009 wazna jest do 24 lipca 2014 r,

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
le] Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w te] sprawie do Instytutu  Techniki
Budowlane] z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 208-1:2006
PN-EN 1670:2008

PN-EN 10130:2009

PN-EN 10131:2008

PN-EN 10204:2006
PN-EN 12056-5:2002

PN-EN 12095:2001

PN-EN 12236:2003

PN-EN 13018:2004
PN-EN 20273:1998
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 20898-2:1998

PN-EN ISO 306:2006

PN-EN ISO 868:2004

PN-EN SO 898-1:2009 (org)

Beton. Czescé:1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja | zgodnosc
Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania | metody
badan

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Wyroby plaskie ze stali niskoweglowych | stali o podwyZszonef
granicy plastycznosci walcowane na zimno, niepowlekane
i powlekane elektrolitycznie powfoka cynkowg lub cynkowo
-niklowa, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno.
Tolerancje wymiardw i ksztaftu

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

Systemy kanalizacji grawitacyjnej wnetrza budynkdw. Czesc 5:
Montaz | badania, Instrukcja dziatania, uZytkowania
i eksploatacja

Systemy przewodowe z tworzyw sziucznych. Uchwyly do
systemow przewodowych stosowanych do odprowadzania wody
deszczowe]. Metoda badania wytrzymalosci uchwytu

Wentylacja budynkéw. Podwieszenia | podpory przewodow
wentylacyjnych. Wymagania wytrzymalosciowe

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogdine

Czesci zigezne, Otwory przejsciowe dla Srub | wkretow
Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowyech i katowych
bez indywidualnych oznaczeri tolerancji

Wiasnosci  mechaniczne  czeSci  zigcznych,  Nakretki
z okre$lonym obcigzeniem probnym. Gwint zwykly

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczenie
temperatury migknienia wedlug Vicata (VST)

Tworzywa sztuczne | ebonit. Oznaczenfe twardoSci przy
wyciskaniu z zastosowaniem twardoSciomierza Shore'a
Wrasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali
weglowej | stopowej. Sruby i Sruby dwustronne o okreslonych
klasach wiasnosei. Gwint zwykly | drobnozwojny
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PN-EN IS0 2081:2009

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN 1SO 3497:2004

PN-EN ISO 7048:2002
PN-EN 150 9227:2007

PN-EN 1SO 11357-1:2002
zp. 53 pp1

PN-ENV 1452-6:2002
PN-B-06200:2002
PN-M-66136:1982

PN-N-03010:1983

ETAG 020:2008

Raporty z badarn | oceny

Ochrona metali przed korozja. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowsg obrobkg na zelazie lub stali

Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Fowloki metalowe. Pomiar grubosci powlok. Metody spektornetri
rentgenowskiej

Sruby z them walcowym z wgtebieniem krzyZowym

Badanie korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania
w rozpylonej solance

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC)
Cz. 1 Zasady ogdine

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesylania wody. Nieplastyfikowany poli(chliorek winylu) (PVC-U).
Czeséc 6: Zalecenia dotyczace wykonania instalacji

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe

Obrébka plastyczna. Otwory z wywiniglym obrzezem pod gwint
w blachach. Wymiary

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

tgczniki  tworzywowe do  montazowych — zamocowari
wielopunktowych w betonie | elementach murowych

Raport z badah nr LOW-501.1/2009 Uchwyty stalowe ,SALMET" do przewodow z rur,
ITB Oddziat Wielkopolski, Laboratorium Okué¢ | Slusarki Budowlanej LOW — 61-819 Poznan,

ul. St. Taczaka 12.
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uchwyt z podkiadka z PVC uchwyt bez podkiadki
Tablica 1

Wielkose Wymiary
uchwytu d, SxG, M, M,
[cale] mm mm mm mm
38" 15-18 20X1,0 Ma B6/16
1/2* 20-24 20x1,0 M8 6/16
34 25-30 20x1,0 M8 6/16
i 32-37 20x1,0 M8 6/16
11/4" 40-45 20x1,0 M8 6/16
11/2" 48-53 20x1,0 M8 6116
B 59-63 20x1,5 M8 B/16
21/2" 75-80 25x1.5 M8 /16
3" 88-98 20x1,5 M8 6116
4" 108-116 24x1,5 M8 6/16
5" 130-140 24x1,5 M8 6/16
8" 150-168 24x1,5 M8 6/16
63 mm* 63-68 20x1,5 M8 6/16
B0 mm* 75-83 20x1,5 M8 6/18
100 mm* 100-106 22x1,5 M8 BM6
110 mm* 108-112 20x1,5 Ma B6/16
125 mm™ 125-130 24x1,5 ME 6/16

* uchwyty do rur spustowych i rur kanalizacyjnych

Rys. 1. Uchwyt stalowy pojedynczy z podkiadkg z PVC i bez podkiadki
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Uchwyty bez podktadki
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Uchwyty z podkiadkg z PVC
Tablica 2
Wielkosé Wymiary ]
uchwytu D L bxg M My
[cale] mm mm mm mim mrr
3/8" 16+19 34 18x1.2 8 Bx16
Gy 20+24 42 20x1,2 8 Bx16
34" 25+30 50 20x1,2 B8 Bx16
T 31+36 60 20x1,2 8 6x16

Rys. 2. Uchwyty stalowe podwdjne z podktadka PVC i bez podktadki
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Uchwyt bez podktadki

l—-—-@—*
Uchwyt z podkiadkg z PVC
Tablica 3
Wielkosd Wymiary
uchwytu D, bxg, d,
[cale] mm mm mm
3/8" 16+18 20%1,5 9.0
172" 20+22 20x1,5 8.0
34" 25+28 20x%1,5 9.0
1 31+34 20x1,5 9,0

Rys. 3. Uchwyty stalowe potdwkowe z podkladkg z PVC i bez podktadki
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Tablica 4
Oznaczenie Wymiar, mm
L 75, 80, 100, 180

Rys. 4. Laczniki tworzywowo-metalowe z trzpieniem dwugwintowym

Rys. 5. Schemat obciazania uchwytéw w badaniu na rozcigganie

~
% T LF

* L'max- najwigksze ramlg dzialania sity dia danego rozmiaru dwugwintu

Rys. 6. Schemat obcigzenia uchwytdéw w badaniu na zginanie




