I5hs
H RN
Instytut Techniki Budowlanej

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7240/2013

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO WSD,
WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM

WARSZAWA



Aprobata techniczna zostata opracowana
w Zaktadzie Aprobat Technicznych
przez mgr inz. Wojciecha BARANIAKA

Projekt oktadki: Ewa Kossakowska

GW I

Kopiowanie aprobaty techniczne;j
jest dozwolone jedynie w catosci

Wykonano z oryginatéw bez opracowania wydawniczego

© Copyright by Instytut Techniki Budowlanej
Warszawa 2013

ISBN 978-83-249-6617-2

e
I_D (1 Instytut Techniki Budowlanej

Dziat Upowszechniania Wiedzy
02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21, tel.: 22 843 35 19

Format: pdf Wydano w lipcu 2013 r. Zam. 474/2013




| ]
BT HE sty tut Technii Budowlane;

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

STALCO Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Spotka komandytowo-akcyjna
ul. Torowa 41, 32-050 Skawina

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

taczniki wiercace, samogwintujagce STALCO
WSD, WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Termin waznosci:
16 maja 2018 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Jan Bobrowicz

Warszawa, 16 maja 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7240/2013 jest nowelizacjag Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7240/2007.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7240/2013 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu kopiowac¢
mozna tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO
WSD, WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM, produkowane przez firme STALCO
Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Spétka komandytowo-akcyjna, ul. Torowa 41,
32-050 Skawina.

Aprobatg Techniczng ITB objete sa:
— taczniki WSD — wkrety wiercace, samogwintujgce, o $rednicy @ 4,8 lub ¢ 5,5 mm
i dtugosci 32 + 50 mm, z tbem stozkowym, wg rys. 1,
— taczniki WSDT - wkrety wiercgace, samogwintujgce, o $rednicy @ 6,3 mm
i dtugosciach 50, 60 i 70 mm, z fbem stozkowym, wg rys. 2.
— faczniki WS-IMPAX — wkrety wiercace, samogwintujace, o $rednicy @ 5,5 mm
i dlugosciach 24, 32, 38, 50, 67 mm, z tbem szesciokgtnym z kotnierzem i podkfadkg
stalowg z uszczelkg z EPDM, wg rys. 3,
— taczniki WS — wkrety wiercace, samogwintujace, o $rednicach g 4,8; @ 5,5 lub
@ 6,3 mm i dlugosci 16 + 120 mm, z tbem szesciokatnym z kotnierzem, wg rys. 4,
— taczniki WSPW — wkrety wiercgce, samogwintujgce, z dwoma odcinkami
nagwintowanymi o Srednicy @ 6,3 i @ 5,5 mm oraz dlugosci 85 + 255 mm, z tbem
szesciokatnym z podktadka stalowg i uszczelkg z EPDM, wg rys. 5,
— taczniki FD — wkrety wiercace, samogwintujgce, o srednicy @ 4,8 mm i dlugosciach
20, 35 i 60 mm, z tbem szesciokatnym z kotnierzem i podkiadkg stalowg
z uszczelkg z EPDM, wg rys. 6,
— taczniki FM — wkrety wiercgce, samogwintujgce, o $rednicy @ 4,8 mm i dtugosci
35 mm, z tbem szes$ciokatnym z kotnierzem i podktadka stalowg z uszczelkg z EPDM,
wg rys. 7.
taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO wykonywane sg ze stali do utwardzania
powierzchniowego lub stali do obrébki cieplnej i pokrywane elektrolityczng powtokg cynkowg
spetniajacg wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001+ Ap1:2004.

Wymagane wiasciwosci techniczne tacznikdw wiercacych, samogwintujgcych
STALCO podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO WSD i WSDT sa przeznaczone do
mocowania elementow drewnianych do podioza stalowego. Nosnosci obliczeniowe
zamocowan tgcznikow na wyrywanie podano w tablicy 1.

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO WS-IMPAX i WS sg przeznaczone do
taczenia elementéw stalowych lub do mocowania blach, ksztattownikow i ptaskownikow
stalowych do podioza stalowego. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgacznikow na
wyrywanie podano w tablicy 2, a na scinanie — w tablicy 3.

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO WSPW sg przeznaczone do mocowania
ptyt warstwowych do podfoza stalowego. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw na
wyrywanie podano w tablicy 2, a na scinanie — w tablicy 3.

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO FD sg przeznaczone do mocowania
pokry¢ dachowych z blachy do podtoza drewnianego lub stalowego. Nosnosci obliczeniowe
zamocowan tacznikow na wyrywanie podano w tablicy 2, a na scinanie — w tablicy 3.

taczniki wiercgce, samogwintujgce STALCO FM sg przeznaczone do mocowania
pokry¢é dachowych z blachy do podioza stalowego. Nosnosci obliczeniowe zamocowan
tacznikdw na wyrywanie podano w tablicy 2, a na $cinanie — w tablicy 3.

Parametry montazowe tacznikéw podano w tablicy 4.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska tgczniki wiercgce, samogwintujgce
STALCO nalezy stosowaé¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9223:2012
i PN-EN 1SO 2081:2011.

Do wkrecania tacznikow objetych Aprobatg nalezy uzywaé elektronarzedzi
o regulowanym momencie wkrecania z koncéwkami dostosowanymi do typu tba. Czasy
potrzebne do przewiercenia tgcznikami STALCO poditoza stalowego okreslone wg normy
PN-EN ISO 10666:2002 podano w tablicy 5.

taczniki wiercace, samogwintujace STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW,
FD i FM powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, postanowien niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcji producenta dotyczacych warunkéw wykonywania zamocowanh

z uzyciem ww. fgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki wiercace, samogwintujgce STALCO powinny by¢é wykonane ze stali do
utwardzania powierzchniowego Iub stali do obrobki cieplnej, charakteryzujacej sie
wytrzymatoscia na rozcigganie R, = 450 MPa, granicg plastycznosci R = 275 MPa

i wydtuzalnoscig wzgledng As = 24%.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztalt i wymiary fgcznikow powinny byé
zgodne z rysunkami 1 + 7. Odchyiki wymiarow nietolerowanych powinny odpowiadac klasie
Sredniodokladnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny facznikéw. Wyglad zewnetrzny tgcznikdw powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Grubos¢ powioki cynkowej. taczniki powinny by¢ pokryte elektrolityczng
powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajagcg wymagania normy
PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci chara-
kterystyczne zamocowah tgcznikdw nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane
w tablicach 6 + 8.

3.2.5. Niszczace momenty dokrecenia tacznikéw. Niszczagce momenty dokrecenia

tacznikéw nie powinny by¢é mniejsze niz momenty podane w tablicy 9.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wiercagce, samogwintujgce STALCO powinny by¢é dostarczane
w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb
zapewniajacy niezmiennos$¢ ich wiasciwosci.
Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:
— nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7240/2013,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— wymiary facznika,
—  znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodno$ci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7042/2013

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z po6zniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7240/2013
dokonuje producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7240/2013 na podstawie:
a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie 2z ustalonym planem badan,
obejmujacym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptaciji

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu facznikédw obejmuije:
— nosnosc obliczeniowg zamocowan tgcznikéw,
— niszczacy moment dokrecania facznikéw,
— grubosc¢ powtoki cynkowe;.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatéw,
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2.

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wtasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-7240/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy

rejestru powinny potwierdza¢, Zze wyrdob spetnia kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszag

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,

c) grubosci powtoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) nosnosci charakterystycznej zamocowan tacznikow,
b) niszczacych momentdéw dokrecania tacznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale

nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona

w doku

mentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu wyrobéw polega na
ogledzinach i poréwnaniu z rys. 1 + 7.
Wymiary wyrobdéw sprawdza sie przy pomocy przyrzadéw pomiarowych

dostosowanych do wymaganej doktadnos$ci sprawdzanych wymiaréw.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego tacznikéw. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego tgcznikdéw nalezy wykonac wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Grubosci powtoki cynkowej
nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan 1acznikéw.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw nalezy przeprowadzac na
tacznikach osadzonych w podfozach opisanych w tablicach 6 + 8. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomocq urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity
niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Bfad

pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.
5.6.5. Sprawdzenie niszczacego momentu dokrecania tgcznikéw. Sprawdzenie

niszczagcego momentu dokrecania facznikdw nalezy wykonywa¢ wedtug normy
PN-EN ISO 10666:2002.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7240/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7240/2007.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7240/2013 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikdéw wiercacych, samogwintujgcych STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX,
WS, WSPW, FD i FM do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg byé wprowadzone do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7240/2013 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119,
poz. 1117, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow
korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta ftgcznikdw wiercacych,
samogwintujagcych STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM od
odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcdéw robot budowlanych od

odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.



®
Dlﬁl = AT-15-7240/2013 11/23

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikéw wiercacych,
samogwintujgcych STALCO WSD, WSDT, WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM nalezy
zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-7240/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7240/2013 jest wazna do 16 maja 2018 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiaréw liniowych
i katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i
Sruby dwustronne ogodlnego stosowania

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004 Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali | stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer.

Klasyfikacja, okre$lanie i ocena
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PN-EN ISO 10666:2002 Whkrety wiercgce samogwintujgce. WitasnoSci
mechaniczne i funkcjonalne

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
produktu do probki

Raporty z badan i oceny

- Raport z badan nr LOK00-0981/13/Z000SK. taczniki do mocowania ptyt warstwowych,
blach i profili stalowych, Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB
Oddziat Slaski, Katowice, al. Korfantego 191,

- Pismo OSK-01783R:09/DD/13, taczniki do mocowania ptyt warstwowych, blach i profili
stalowych, Zakfad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach

Goérniczych, ITB Oddziat Slaski, Katowice, al. Korfantego 191.
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Poz. Oznaczenie d, mm L, mm

1 WSD 4,8 x 32 32+1,3

2 WSD 4,8 x 38 4502 38+1,3

3 WSD 4,8 x 45 cou 45+1,3

4 WSD 4,8 x 50 50+ 1,3

5 WSD 5,5 x 38 38+1,3

6 WSD 5,5 x 45 55 0" | 4513

7 WSD 5,5 x 50 50+ 1,3

Rys. 1. Wkrety wiercace, samogwintujace WSD

e L
Poz. Oznaczenie d, mm L, mm
1 WSDT 6,3 x 50 50+£1,5
2 WSDT 6,3 x 60 53 " | 6015
3 WSDT 6,3 x 70 70+£1,5
Rys. 2. Wkrety wiercgce, samogwintujace WSDT
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Poz. Oznaczenie d, mm L, mm S, mm
1 WS-IMPAX 5,5 x 24 24 +1,0
2 WS-IMPAX 5,5 x 32 32+1,3
3 WS-IMPAX55x38 |55 o [38£13 | 5 0"
4 WS-IMPAX 5,5 x 50 50+1,3
5 WS-IMPAX 5,5 x 67 67 +1,3

Rys. 3. Wkrety wiercace, samogwintujace WS-IMPAX

L

Poz. Oznaczenie d, mm L,mm | S,;mm
1 | Ws34,8x16 16 £ 0,9

2 | ws34,8x19 19+£1,0

3 | WS34.8x25 |, 02 [25+10

4 | ws348x32 | " 0 [32:173

5 | WS34,8x35 35+1,3

6 | WS34,8x38 38+1,3

7 | ws555x19 19+1,0

8 | WS55,5x25 25+1,0 | g —3-3
9 | WS55,5x32 32+1,3

10 | WS55,5x 38 38+1,3

11 | WS555x45 | 55757 [45£1,3

12 | WS55,5 x50 50+ 1,3

13 | WS55,5x75 75+1,3

14 | WS55,5x 90 90+1,3

15 | WS5 5,5 x 120 120 £ 1,3

16 | WS56,3x 19 19+1,0

17 | WS56,3 x 25 25+ 1,0

18 | WS56,3 x 32 _n3 | 32£13

19 | WS56,3x38 | 07 0 [38:1,3 |10 0"
20 | WS56,3x50 50+ 1,3

21 | WS56,3x63 63+ 1,3

22 | WS56,3x75 75+1,3

Rys. 4. Wkrety wiercace, samogwintujagce WS
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Poz. Oznaczenie d, mm d;, mm L, mm
1 WSPW 5,5 x 85 85+1,2
2 WSPW 5,5 x 105 105+1,2
3 WSPW 5,5 x 130 130+ 1,2
4 WSPW55x150 | 55 " | 63 5" [150%1,2
5 WSPW 5,5 x 180 180+ 1,2
6 WSPW 5,5 x 235 235+1,2
7 WSPW 5,5 x 255 255+1,2

Rys. 5. Wkrety wiercace, samogwintujgce WSPW

Poz. Oznaczenie d, mm L, mm S, mm
1 FD 4,8 x 20 20+£1,0
2 FD 4,8 x 35 48+02[35+13 | g 0"
3 FD 4,8 x 60 60+1,3

Rys. 6. Wkrety wiercace, samogwintujacy FD

Poz. Oznaczenie d, mm L, mm S, mm

1 FM 4.8 x 35 48707 | 35£13 | g 0@

Rys. 7. Wkrety wiercace, samogwintujgcy FM
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Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow STALCO
WSD i WSDT na wyrywanie z podtoza
Tablica 1
P Oznaczenie Rodzaj Grubos¢ Glebokos¢ Nosnos¢ obliczeniowa na
oz. . . . g ]
tacznika podtoza podtoza, mm zakotwienia, mm wyrywanie, kN
1 WSD4,8xL |S280GD" 1,0 przelotowo 0,31
2 WSD 5,5, x L S235JR? 3,0 przelotowo 2,96
3 WSDT 6,3 x L S235JR? 3,0 przelotowo 5,49

" wg PN-EN 10346:2011
2 wg PN-EN 10025-1:2007

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw STALCO
WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM na wyrywanie z podtoza

Tablica 2
) | Grubosé Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie, kN
Poz. O'Z::Zc:iig'e ;c:ﬂ:z podtoza, Grubosé mocowanej lub taczonej blachy stalowej Y mm
mm 04 | 05 (063075088 |100|125| 15 | 20 | 25
0,75 - |/058|058]|058| - - - - - -
0,88 - | 058|058|058]|058]| - - - - -
1 WS348xL [$280GD" 1,00 - /0,73|073|073|0,73|0,73| - - - -
1,25 - /084|084 |084 084|084 |084]| - - -
1,50 - 109110911091 |091]|091| 091 | 0,91 - -
0,75 - 1090|090 |09 | - - - - - -
0,88 - /09009 |09 |09 | - - - - -
1,00 - /098|098 |098 098|098 | - - - -
2 WS555xL  [$280GD" 1,25 - 103103103 1,03 103|103 ]| - - -
1,50 - 120120120 |1,20| 120 | 1,20 | 1,20 | - -
2,0 - |183|183(183 183|183 183|183 183 | -
2,5 - |183|183|183 (183|183 |1,83|1,83|1,83| 1,83
0,75 - 1097097097 | - - - - - -
0,88 - 1097|097 (097|097 | - - - - -
1,00 - [ 114|114 | 114 | 114 | 114 | - - - -
3 WS56,3xL [$280GD" 1,25 - | 134|134 134 (134|134 | 1,34 | - - -
1,50 - | 148|148 | 148 | 1,48 | 148 | 1,48 | 148 | - -
2,0 - |183|183(183 183|183 183|183 183 | -
2,5 - |[183|183|183 (183|183 |1,83|183|1,83| 1,83
4 WS-IMPAX $235JR? 3,0+10,0| - - - 13,13 - - - - - -
9,5 xL 30+100| - | - - - - | 397|397 397|397 397
3,0 0,90 | - - - - - - - - -
5 gl fsmsr?| s0 [ - s - [ - [ - - -[-]-1-
3.0 - - 222 - - - - - - -
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c.d. tablicy 2
] .| Grubosé Nosnosé¢ obliczeniowa na wyrywanie, kN
Poz. Oiz;:zcnzitl-:-(ra\le ;::;:z:’a podioza, Grubos¢ mocowanej lub taczonej blachy stalowej 4 mm

mm 04 | 05 (063075088 | 100|125 | 15 | 20 | 25

0,63 - 1027|027 | - - - - - - -

0,75 - 10341034034 - - - - - -

6 D48 $280GD"| 0,88 - | 034034034034 | - - - - -
1,00 - 042|042 | 0,42 | 042 | 0,42 - - - -

1,25 - | 046|046 | 046 | 046 | 0,46 | 0,46 | — - -

drewno 30,0 - 0,30 - - - — - - - —

0,63 - 1027|027 | - - - - - - -

0,75 - 10,38 0,38 | 0,38 - - - - - -

7 FM4,8  [S280GD"| 0,88 - |038|038|038|038| - - - - -
1,00 - 042|042 | 0,42 | 042 | 0,42 - - - -

1,25 - |045/|045| 045|045 | 045 | 045 | - - -

"' wg PN-EN 10346:2011

2 wg PN-EN 10025-1:2007

tarcica konstrukcyjna klasy co najmniej C24 wg normy PN-EN 338:2011
%) ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw STALCO
WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM na scinanie

Tablica 3
] | Grubosé Nosnos¢ obliczeniowa na scinanie, kN
Poz. Of::zcnziigle ;5::;:;:]&1 podtoza, Grubos¢ mocowanej lub taczonej blachy stalowej 4 mm
mm 04 | 05 | 063 | 075 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 1,5
0,75 - 0,33 0,43 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
0,88 - 0,33 0,43 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
1 WS34,8xL |S280GD" 1,00 - 0,33 0,43 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
1,25 - 0,33 0,43 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
1,50 - 0,33 0,43 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
0,75 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
0,88 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
1,00 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
2 | ws555xL [S280GD"| 1,25 - 053 | 067 | 072 | 0,72 | 0,72 | 0,72 | 0,72
1,50 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
2,00 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
2,50 - 0,53 0,67 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
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c.d. tablicy 3
) | Grubosé Nosnos¢ obliczeniowa na scinanie, kN
Poz. Oiz::zc:iigle :)%‘:zz; podtoza, Grubosé mocowanej lub taczonej blachy stalowej ), mm
mm 0,4 05 | 063 | 075 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 15
0,75 - 062 | 0,80 | 097 | 097 | 097 | 097 | 0,97
0,88 - 062 | 0,80 | 097 | 097 | 097 | 097 | 0,97
1,00 - 062 | 0,80 | 097 | 097 | 097 | 097 | 0,97
3 WS56,3xL [S280GD"| 1,25 - 062 | 0,80 | 097 | 097 | 097 | 097 | 0,97
1,50 - 062 | 0,80 | 097 | 097 | 097 | 097 | 0,97
2,00 - 062 | 0,80 | 097 | 0,97 | 097 | 097 | 0,97
2,50 - 062 | 0,80 | 097 | 0,97 | 097 | 097 | 0,97
4 Wg";’)'(PLAX S235JR? | 3,0+10,0| - - - 072 | 0,72 | 084 | 0,84 | 084
5 \Q’gz"t’ s2350R?| 30 | 036 | 053 | 067 | - - - - -
drewno”| 230,0 - 0,33 | 043 | 064 - - - -
0,63 - 0,33 | 043 | 043 | 043 | 043 | 043 -
6 D as 0,75 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -
’ $280GD"| 0,88 - 033 | 043 | 0,64 | 064 | 064 | 064 -
1,00 - 033 | 043 | 0,64 | 064 | 064 | 064 -
1,25 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -
0,63 - 033 | 043 | 043 | 043 | 043 | 043 -
0,75 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -
7 FM 4,8 $280GD"| 0,88 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -
1,00 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -
1,25 - 033 | 043 | 064 | 0,64 | 064 | 0,64 -

" wg PN-EN 10346:2011

2 wg PN-EN 10025-1:2007

¥ tarcica konstrukcyjna klasy co najmniej C24 wg normy PN-EN 338:2011
* ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011

Parametry montazowe tacznikéw wiercacych, samogwintujagcych STALCO

Tablica 4
. . Minimalna odlegtos¢ Minirr_1a|na odlegios'(:_
Poz. Oznaczenie tacznika miedzy facznikami, mm tacznika o_d krawedzi
podtoza, mm

1 WSD 4,8 x L 24 15
2 WSD 5,5 x L 28 17
3 WSDT 6,3 x L 32 19
4 WS3-4,8 x L 24 15
5 WS5-5,5 x L 28 17
6 WS5-6,3 x L 32 19
7 WS-IMPAX 5,5 x L 28 17
8 WSPW 5,5 x L 28 17
9 FD4,8xL 24 15
10 FM 4,8 xL 24 15
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Maksymalne czasy potrzebne do przewiercenia tacznikami STALCO
podioza stalowego

Tablica 5
Poz. | Oznaczenie tacznika | Rodzaj i grubos¢ podtoza, mm Maksymalny czas
przewiercenia, s
)
1 WSD 4,8 x L Blachals’galowa 4.0
o grubosci 2,0 mm
)
2 WSD 5,5 x L BlachalsFanwa 4.0
o grubosci 4,0 mm
)
3 WSDT 6,3 x L BlachalsFanwa 35
o grubosci 6,0 mm
)
4 WS3-4,8 x L Blacha’sFanwa 3.0
o grubosci 3,0 mm
)
5 WS5-55 x L Blacha’sﬁalowa 6.0
0 grubosci 5,0 mm
)
6 WS5-6,3 x L Blacha’s?alowa 10.0
o grubosci 5,0 mm
)
7 WS-IMPAX 5.5 x L Blacha’s’galowa 13.0
o grubosci 8,0 mm
)
8 WSPW 5,5 x L Blacha stalowa 50.0
0 grubosci 12,0 mm
)
9 FD4,8xL Blacha's’galowa 15
o grubosci 2,0 mm
)
10 FM 4,8 x L Blacha's’galowa 3.0
o grubosci 3,0 mm
) stal gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280 GD
wg normy PN-EN 10346:2011

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow STALCO
WSD i WSDT na wyrywanie z podioza

Tablica 6
Poz Oznaczenie Rodzaj Grubos¢ Glebokosé Nosnos¢ charakterystyczna
’ tacznika podloza podtoza, mm zakotwienia, mm na wyrywanie, kN

1 WSD4,8xL |S280GD" 1,0 przelotowo 0,57

2 | WSD55,xL | S235JR? 3,0 przelotowo 5,44

3 WSDT 6,3 x L S235JR? 3,0 przelotowo 10,11
" 'wg PN-EN 10346:2011
2 wg PN-EN 10025-1:2007
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow STALCO
WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM na wyrywanie z podtoza

Tablica 7
] | Grubosé Nosnosé charakterystyczna na wyrywanie, kN
Poz. Oiz;cazcnziigle ;::;:::’a podtoza, Grubosé mocowanej lub taczonej blachy stalowej ¥, mm
mm 04 | 05 |0,63|075|088 100|125 1,5 | 20 | 25
0,75 - [ 1,06|1,06]|106| - - - - - -
0,88 - [ 1,06|1,06|106|106 | - - - - -
1 | ws348xL [s280GD"| 1,00 - |135|135(135|135|135| — - - -
1,25 - |155|155| 155|155 155|155 | — - -
1,50 - | 167|167 |167|167 | 167|167 |167| - -
0,75 - [ 165|165|165| — - - - - -
0,88 - [ 165|165|165|165]| — - - - -
1,00 - | 181]181|181]181|181 | - - - -
2 | WS555xL |S280GD"| 1,25 - 119|190 |19 |19 | 190 |19 | - - -
1,50 - [220(220|220(220|220 (220|220 - -
2,0 - | 337|337 (337|337 337|337 337|337 | -
25 - | 337|337 337|337 337337337 |337 | 3,37
0,75 - 179179179 | - - - - - -
0,88 - 1,79 1,79 | 1,79 | 1,79 | - - - - -
1,00 - 1210{210| 210|210 | 210 | — - - -
3 | Ws563xL [S280GD"| 1,25 — 246|246 | 246 | 2,46 | 2,46 | 246 | - - -
1,50 - 272|272 | 272|272 | 272|272 |272| - -
2,0 - | 337|337 (337|337 337|337 337|337 | -
25 - | 337|337 337|337 337337 337|337 | 337
4 | WSIMPAX | op oo 307100 - | - i LA - - - - -
59xL 30+10,0| - - - - - 730730730730 730
30 166 - - - - - - - - -
5 \Q’g’z\’a’ $235JR? 3,0 - 337| - - - - - - - -
3,0 - - 408 - - - - - - -
0,63 - 1050|050 ]| - - - - - - -
0,75 - 1063|063|063| - - - - - -
6 D48 $280GD"| 0,88 - |063|063|063|063| - - - - -
1,00 - 1077|077 077|077 | 077 | - - - -
1,25 - |086|086|086 086|086 |08 | — - -
drewno® 30,0 - 1091| - - - - - - - -
0,63 - 1050|050 ]| - - - - - - -
0,75 - [070]070]|070 | - - - - - -
7 FM4,8  |S280GD"| 0,88 - 1070|070 0,70 | 0,70 | — - - - -
1,00 - 077|077 077|077 | 077 | - - - -
1,25 - 1083(083|083|083|083|083| - - -

"' wg PN-EN 10346:2011

2 wg PN-EN 10025-1:2007

tarcica konstrukcyjna klasy co najmniej C24 wg normy PN-EN 338:2011
%) ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow STALCO
WS-IMPAX, WS, WSPW, FD i FM na scinanie

Tablica 8
] | Grubosé Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie, kN
Poz. Of::zcnziigle ;%1(2):; podtoza, Grubosé mocowanej lub taczonej blachy stalowej ), mm
mm 04 | 05 | 063 | 0,75 | 0,88 | 1,00 | 1,25 | 1,5
0,75 - 060 | 079 | 117 | 1,17 | 117 | 1,17 | 1,17
0,88 - 060 | 079 | 117 | 1,17 | 117 | 117 | 1,17
1 | ws348xL [S280GD"| 1,00 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 | 117
1,25 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 | 117
1,50 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 | 117
0,75 - 098 | 123 | 133 | 1,33 | 1,33 | 1,33 | 1,33
0,88 - 098 | 1,23 | 133 | 1,33 | 1,33 | 1,33 | 1,33
1,00 - 098 | 123 | 133 | 1,33 | 1,33 | 133 | 1,33
2 | wss55xL |[s280GD"| 1,25 - 098 | 1,23 | 133 | 1,33 | 1,33 | 133 | 1,33
1,50 - 098 | 123 | 133 | 1,33 | 133 | 133 | 1,33
2,00 - 098 | 123 | 133 | 1,33 | 133 | 133 | 1,33
2,50 - 098 | 123 | 133 | 1,33 | 133 | 1,33 | 1,33
0,75 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
0,88 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
1,00 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
3 WS56,3xL [S280GD"| 1,25 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
1,50 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
2,00 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
2,50 - 114 | 148 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78 | 1,78
4 | WEIMPAX 1s2350R | 3,0+100| - - - | 133 | 133 | 155 | 155 | 155
5 \Q’SZVX S235JR? 3,0 067 | 098 | 1,23 - - - - -
drewno® | 230,0 - 060 | 0,79 | 1,17 - - - -
0,63 - 060 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 -
6 D 4s 0,75 - 060 | 079 | 117 | 1,17 | 117 | 117 -
’ s280GD"| 0,88 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 -
1,00 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 -
1,25 - 060 | 079 | 1,17 | 1,17 | 1,17 | 117 -
0,63 - 060 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 | 0,79 -
0,75 - 060 | 0,79 | 117 | 1,17 | 117 | 1,17 -
7 FM 4,8 s280GD"| 0,88 - 060 | 079 | 117 | 1,17 | 117 | 1,17 -
1,00 - 060 | 0,79 | 117 | 1,17 | 117 | 117 -
1,25 - 060 | 079 | 117 | 1,17 | 117 | 117 -

"'wg PN-EN 10346:2011

2 wg PN-EN 10025-1:2007

¥ tarcica konstrukcyjna klasy co najmniej C24 wg normy PN-EN 338:2011
% ze stali gatunku S280GD wg PN-EN 10346:2011
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Niszczace momenty dokrecania tacznikéw wiercacych, samogwintujacych

STALCO
Tablica 9
Poz. Oznaczenie facznika Nic’szlfrz;:gnrig?w;nt
1 WSD 4,8 x L 10,0
2 WSD 5,5x L 13,7
3 WSDT 6,3 x L 15,1
4 WS3-4,8 x L 10,0
5 WS5-5,5 x L 13,7
6 WS5-6,3 x L 15,1
7 WS-IMPAX 5,5 x L 13,7
8 WSPW 5,5 x L 13,7
9 FD 4,8 xL 10,0
10 FM4,8xL 10,0
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